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tenant que l’application est en opération active, 

l’expérience acquise et ressentie par le personnel 

de maintenance au sujet de cet outil à la fois 

nécessaire et facile d’emploi est réconfortante.

Tenho Eteläinen voit en FieldCare un outil facile 

à entretenir et souligne la nécessité de la coopéra-

tion entre le fournisseur et le client. 

« Lors de la phase de mise en place, aide et 

conseils ont à tout moment été aisément acces-

sibles. En tant que système, FieldCare s’est avéré 

un excellent outil. De toute évidence, au fur et à 

mesure de l’expansion de l’utilisation du système, 

certaines fonctions vont demander à être éten-

dues ou modifiées. Ces observations et besoins 

alimentent le débat avec le personnel de Metso 

travaillant sur FieldCare. »

L’interprétation de l’information 
Tenho Eteläinen partage l’espoir de Jari Man-

ninen d’éviter les arrêts de process. Et selon Misa 

Naumanen, Neles FieldCare a contribué à éviter 

de nombreuses situations menaçantes.

« Notre système de surveillance d’état a 

détecté des appareils déficients. Or, dans le cas 

de vannes, le moindre écart aurait été susceptible 

d’entraîner des problèmes de grande ampleur. 

Nous avons pu signaler à l’équipe de production 

les pièces ou l’équipement défectueux et l’avertir 

que nous les remplacerions », affirme Tenho 

Eteläinen, et de souligner que dans le cadre d’un 

process exigeant, l’opérateur même ne peut pas 

être au courant de chaque résultat de mesure. 

L’interface utilisateur de FieldCare affiche, en 

temps réel, l’état des appareils de terrain sous 

la forme de petits carrés. Vert, le carré indique 

que l’appareil fonctionne correctement ; rouge, il 

signale une alarme. Lorsque la limite d’alarme est 

correctement réglée, un appareil émet une alarme 

avant de tomber en panne.

Jari Manninen ajoute qu’il ne s’agit pas seule-

ment de l’indication par les appareils du dévelop-

pement d’un défaut. « L’interprétation a toujours 

sa place. Il faut en effet se pencher sur la question 

de savoir si l’appareil est vraiment défectueux ou 

si c’est la manière de régir le process qui cause le 

défaut. »

Le département de l’automatisation de Neste 

est depuis toujours très versé dans ses propres 

processus. Misa Naumanen s’attend à ce que la 

nouvelle manière de travailler lance des défis de 

plus en plus nombreux.

« Pour pouvoir interpréter les alarmes, nous 

devons savoir encore mieux comment le process 

fonctionne et se comporte. La majorité des alar-

mes sont dues au process. Si nous ne pouvons pas 

les détecter, nous perdons beaucoup de temps à 

en chercher la cause sur le terrain. »

Neles FieldCare facilite le travail 
Dans une perspective de facilité, l’anticipation 

des problèmes contribue à réduire les coûts. Pour 

l’installateur individuel, les avantages de Neles 

FieldCare sont beaucoup plus concrets. L’adop-

tion d’une technologie nouvelle est beaucoup 

plus facile quand elle diminue le volume de travail 

du personnel concerné. FieldCare génère des 

économies de temps et d’efforts au niveau de la 

maintenance et de la configuration des appareils.

« Selon la méthode traditionnelle, nous 

raccorderions un PC portable à un appareil. Or, le 

simple fait de trouver le point à relier à l’appareil 

de terrain dans une salle d’équipement intercon-

nectée de plusieurs centaines de mètres carrés 

demande un certain temps », fait remarquer Misa 

Naumanen.

La distance de la salle de commande centrale 

à la salle des connexions dépasse le kilomètre et, 

pour couronner le tout, l’installateur doit aussi 

trouver lui-même l’appareil. Misa Naumanen 

rappelle en outre que, contrairement à d’autres 

secteurs industriels, la production d’une raffinerie 

a lieu à l’extérieur.

« Dans le pire des cas, il nous faut monter par 

une échelle sur une tour de 90 mètres de hauteur. 

En hiver, en particulier, c’est un avantage très 

appréciable de pouvoir localiser l’appareil à partir 

de la salle de commande. »

Une aide à la production 
Les vannes de sectionnement d’urgence 

contrôlées par le système de sécurité Neles Val-

vGuard sont un exemple parlant de surveillance 

d’état proactive. Ces vannes ne sont pas utilisées 

quotidiennement, mais, situées en des points criti-

ques de l’usine, elles doivent fonctionner parfaite-

ment dans les rares cas où elles sont sollicitées.

Misa Naumanen explique que, dans les unités 

anciennes, l’état opérationnel des vannes d’arrêt 

d’urgence ne pouvait être assuré que par des 

tests réguliers effectués au cours des arrêts de 

process. Des fonctions auto-diagnostiques à jour 

contribuent à maintenir le fonctionnement des 

fonctions sécuritaires à un niveau élevé et pour 

plus longtemps.

L’année passée a fait du logiciel de surveillance 

d’état un outil essentiel pour Neste. Misa Nauma-

nen imagine difficilement un retour en arrière. 

« Le fait de maintenir la validité opérationnelle 

de nos réglages et mesures constitue une aide 

considérable à la production. »

Selon Misa Naumanen, l’avantage le plus 

important à tirer du nouvel outil réside dans la 

surveillance des vannes. Il rappelle cependant que 

la plupart des appareils de terrain d’une raffinerie 

sont voués à la mesure de diverses températures. 

Plus il y a d’appareils et de fournisseurs d’appa-

reils, plus les avantages de la technologie ouverte 

matérialisée par Neles FieldCare sont criants

Information supplémentaire 
ilkka.nissinen@metso.com 

sami.nousianen@metso.com

La raffinerie de Porvoo de 
Neste Oil

•	 Quelques 2000 professionnels du raffinage.

•	 Capacité de raffinage d’environ 11 millions 

de tonnes par an.

•	 150 produits et composants différents . 

•	 Principaux produits : carburants automo-

biles sans soufre et huiles de base utilisées 

comme matières premières de lubrifiants.

•	 La première unité fabriquant le diesel 

renouvelable NExBTL diesel, associée à la 

raffinerie, achevée en 2007, a une capacité 

annuelle de 170 000 tonnes. Une deuxième 

unité entrera en service en 2009.

•	 En plus de la raffinerie, les installations de 

production comprennent une vaste zone    

de stockage de conteneurs, un port et un

  centre technologique. Ph
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Les caractéristiques de 
Neles FieldCare 

•	 Contrôle-commande d’appareils 

fabriqués par divers fournisseurs avec 

l’emploi de DTM spécifiques du fabri-

cant ou génériques 

•	 Rapport historique de la maintenance

•	 Configuration en réseau

•	 Navigation d’appareil à appareil dans 

un environnement en réseau 

•	 Gestion de DTM spécifiques d’appareil 

•	 Surveillance des procédures de 

l’utilisateur 

•	 Gestion des autorisations d’utilisation 

•	 Gestion documentaire 

•	 Surveillance d’état au cours du fonc-

tionnement du process 

Jari Manninen (à gauche) et Misa Naumanen 
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Metso Damper Solutions

Des économies dans les industries pétrochimique, 
pétrolière, papetière et électrique

causés par contre-coup de raccordement. La 

performance du dispositif de chauffage du four, 

mesurée au taux d’oxygène résiduel, s’est avérée 

médiocre – 4,5 %. L’actionnement du damper a 

révélé des problèmes de régulation, notamment 

d’hystérésis, dépassements et mauvaise réponse 

incrémentielle. Il a également été constaté que 

ce four de craquage, relativement neuf, n’avait ja-

mais fonctionné en mode automatique. De plus, 

le four n’avait qu’une seule position de feedback 

sur un damper et le point de transmission du 

mouvement était trop éloigné.

Les résultats 
Nous en sommes venus à l’idée que la réponse 

à l’amélioration de la performance résidait dans 

l’adoption d’un système de contrôle-commande 

unique et dans le développement d’un nouveau 

tableau d’instrumentation d’enclenchement 

assurant une sécurité fonctionnelle capable de 

fonctionner en parallèle avec le système existant. 

Il nous fallait également fournir un moyen de 

mesurer les variables qui prouveraient au client 

que de meilleurs résultats seraient obtenus avec 

la nouvelle Metso Damper Solution. 

En 2007, Metso a fourni des actionneurs de la 

série B, des positionneurs ND9106 HNT, une nou-

velle construction de tableau d’enclenchements 

et des accessoires de sécurité ainsi que des 

services d’ingénierie et de mise en service, des 

conseils à l’installation et le logiciel de test 

Nelscope pour les dampers originaux. Le logiciel 

Neles FieldCare a été utilisé pour la conduite 

de tests de performance et la surveillance des 

positionneurs des dampers.

Les résultats majeurs obtenus avec Metso 

Damper Solution apparaissent clairement sur les 

graphes Nelscope ci-dessous :

Courbes de réponse incrémentielle avec les Metso Damper Solutions, anciennes et nouvelles

Les dampers, utilisés pour la régulation 
du débit d’air dans les appareils de chauf-
fage, fours et chaudières industriels, peu-
vent être commandés par des actionneurs 
pneumatiques ou électropneumatiques 
ou encore parfois manuellement. La com-
binaison d’actionneurs pneumatiques de 
la série B de Metso et de contrôleurs nu-
mériques ND9000 s’est toutefois avérée 
particulièrement réussie pour améliorer 
la régulation assurée par dampers dans 
les installations pétrochimiques, de raffi-
nage pétrolier, de production de pâte et 
papier et de génération d’électricité.  

Connus sous le nom de Metso Damper 

Solutions, ces ensembles utilisent nos produits 

numériques pour augmenter la précision de la 

réponse incrémentielle, réduire l’hystérésis et les 

dépassements et garantir une régulation douce, 

sans adhérences. Les résultats au niveau du 

client s’expriment sous la forme d’une efficacité 

plus élevée (grâce à une réduction des niveaux 

d’oxygène résiduel) et des économies induites 

par une diminution de la consommation de 

carburant dans les brûleurs.

Une relation à long terme 
Copesul, aujourd’hui connu sous le nom de 

Braskem UNIB-RS depuis son rachat par Braskem, 

est un grand complexe pétrochimique sud-

brésilien avec lequel Metso coopère depuis 2001 

– avec la fourniture d’équipements et dans le 

cadre d’un contrat d’entretien avantageux pour 

le client. L’entreprise produit plus de 1,2 Mt par 

an d’éthylène et autres hydrocarbures, qu’elle 

livre à sept usines des environs immédiats.

De cette coopération entre les deux sociétés 

a résulté une réduction du coût de la mainte-

nance des vannes, la plupart des vannes pouvant 

maintenant être entretenues sans avoir à être 

déposées du process. Une amélioration a de 

plus été enregistrée au niveau de la sécurité du 

travail et de la conformité aux réglementations 

environnementales.

Metso a conduit, à partir de 2004, des tests 

de performance sur les positionneurs pneuma-

tiques et électropneumatiques des dampers du 

four de craquage afin de mettre en évidence 

tous les problèmes potentiels de régulation 
Résultats de tests d’hystérésis dynamique avec les Metso Damper Solutions, anciennes et nouvelles

Janie Jeffreys
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Metso Damper Solution assure une meilleure 

performance de la régulation et une plus grande 

douceur de réponse incrémentielle et permet 

désormais de faire fonctionner le système en 

mode automatique. Le taux d’oxygène résiduel 

a diminué, passant de 4,5 % à 2,5 % en mode 

manuel et de 4,5 % à 1,5 % en mode automa-

tique, ce qui signifie un temps d’amortissement 

de l’investissement de seulement trois mois. 

De plus, le client peut se fier à une solution de 

damper entièrement automatique fournie par 

une seule source.

A tout ceci s’ajoute aussi le bénéfice addition-

nel résultant du fait que toutes les données sont 

désormais stockées automatiquement dans les 

contrôleurs de vanne numériques Neles ND9000 

et assurent ainsi la base de la maintenance 

prédictive.

Un développement continu 
Metso et Braskem ont maintenant une longue 

histoire commune, ce qui souligne le fait qu’une 

coopération et un développement soutenus, 

continus, donnent les meilleurs résultats – tant 

techniquement qu’économiquement.

En mai 2008, nous avons livré des packages 

Damper Solution du même type – actionneurs, 

positionneurs, tableaux d’enclenchements et 

services – pour quatre autres dampers sur deux 

surchauffeurs de l’usine d’oléfine de Braskem 

UNIB-RS. Des pourparlers sont en cours au sujet 

de l’installation de Metso Damper Solutions 

sur d’autres fours du même complexe pétro-

chimique.

Information supplémentaire :

fabiano.baciuk@metso.com  

silvano.oliveira@metso.com

Photo d’installation – Solution ancienne Photo d’installation – Solution Metso Damper 

Diamant de vanne : une méthode pratique pour l’évaluation d’un package 
de régulation  

Diagnostics de tendances : des graphiques de tendances contribuent à la 
formulation de la stratégie de maintenance prédictive

Confirmation des données via Neles FieldCare
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JAMESBURY

Les avantages des vannes Jamesbury 
L’utilisation de vannes Jamesbury signifie pour le client des économies de 

coûts d’installation, parce que l’espace requis pour l’installation est plus 

petit en raison de leur faible encombrement face-à-face. L’unité totale 

est ainsi plus compacte, ce qui permet à l’ingénieur de l’équipement 

d’optimiser la disposition physique de la canalisation.

Les temps d’installation peuvent être plus courts, parce que les produits 

Jamesbury autorisent l’installation de vannes à bouts à souder sur la 

canalisation sans qu’il soit nécessaire de les démonter. L’installation sans 

démontage est également importante parce qu’elle prévient toute viola-

tion de la garantie d’usine du produit.

Ces deux facteurs ont été importants lorsque Portucel a décidé d’utiliser 

nos vannes plutôt qu’une solution traditionnelle.

De plus, le client tire profit d’un fonctionnement exempt de perturba-

tions, d’une maintenance minimale et d’une sécurité accrue résultant 

de la durabilité de l’étanchéité des vannes Jamesbury. Le presse-étoupe 

certifié de ces vannes minimise les émissions atmosphériques de produits 

chimiques.

Ampleur de la livraison 
Nous avons livré au projet PM4 un total d’environ 800 vannes de 

régulation Neles et vannes tout/rien automatisées Jamesbury et Neles. 

La part de produits Jamesbury s’élevait à 150 vannes tout/rien pour 

l’installation des additifs assurant l’alimentation de la machine à papier en 

adjuvants chimiques permettant de conférer au papier final différentes 

propriétés.

Vannes, actionneurs et fins-de-course  
La livraison de Jamesbury a inclus des vannes à sphère à souder de la 

série 4000. L’offre initiale se composait de vannes à souder longues d’un 

fournisseur tiers, mais le fort encombrement de ces vannes a entraîné leur 

remplacement par des produits à souder Jamesbury en manchette courte. 

Conçu pour les process et les conditions opérationnelles les plus exigeants, 

ce type de vannes a les mêmes internes que nos vannes à brides mais 

un corps plus compact en trois pièces. Grâce à la conception exclusive 

flexible et au matériau – Xtreme – de son siège, cette construction permet 

la permanence de l’étanchéité sur une longue période, même après plus 

d’un million de cycles de manœuvre. L’étanchéité de la vanne n’est altérée 

ni par les variations thermiques ni par les coups de bélier.

Pour l’actionnement et la communication, les actionneurs pneuma-

tiques compacts et éprouvés VPVL et des fins-de-course StoneL ECN-33 

ont été choisis. Parfaitement compatible avec les critères de conception 

des vannes, cet équipement fait preuve du même haut niveau de fiabilité.

Information supplémentaire::
carlos.marques@metso.com

 LE PROJET 
	 Portucel Soporcel Group, l’un des plus 

grands nouveaux fabricants européens 
de pâte et papier de bois dur, a acquis 
une nouvelle machine à papier au 
troisième trimestre 2007. Prévue d’entrer 
en service en août 2009, la nouvelle 
PM4 est appelée à augmenter de 40 
% les exportations de la société, qui se 
chiffreront à un total de 1400 millions 
d’euros.

	 La nouvelle usine, située à Setúbal, à 
laquelle la ligne Automatisation de 
Metso a fourni une importante livraison, 
aura une capacité de 500 000 tonnes de 
papier par an.

Une grande livraison de vannes tout/rien 
automatisées Jamesbury à la nouvelle 
papeterie de PORTUCEL SOPORCEL GROUP
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Metso étend la gamme de produits 
Jamesbury aux spécifications DIN 

Metso a élargi la gamme existante des vannes à 
sphère à brides Jamesbury afin de satisfaire aux 
spécifications DIN.

Les nouvelles vannes à sphère à brides et à siège 

polymérique Jamesbury conçues par Metso 

sont disponibles dans les tailles de DN15 à 150 

avec passage tant intégral que réduit ; elles sont 

totalement conformes aux normes PED et ISO 

17292. Elles se caractérisent par une construction 

de siège à lèvre flexible garantissant l’étanchéité 

bidirectionnelle du sectionnement pour une 

grande variété d’applications industrielles allant 

des secteurs chimique et pétrochimique au 

raffinage du pétrole, à l’industrie de la pâte et du 

papier et à la production d’énergie. La gamme 

propose les forages de brides de PN10, PN16, 

PN25 et PN40 avec un face-à-face DIN 3202. Les 

matériaux disponibles sont les aciers inoxydables 

1.4408 et 1.0619 conformes à AD2000. Tous les 

modèles sont antistatiques et résistants au feu 

selon API 607 édition 4.

Cette nouvelle gamme complète celle des 

vannes Jamesbury à sphère à brides ANSI, déjà 

disponibles dans les tailles de 1/2” à 6”. 

Information supplémentaire:

delphine.demuru@metso.com

Ceska Rafinerska Company, partiellement 
détenue par SHELL, procède actuellement 
au développement d’un nouveau système 
de sécurité pour ses fours à gaz. Dans 
le cadre de ce projet, l’entreprise a 
décidé d’installer des vannes à sphère 
automatisées sur chaque brûleur de la 
partie ancienne de la raffinerie de Kralupy 
située dans le Block 25. 

Le principal entrepreneur est Chemoprojekt a.s., 

l’une des premières sociétés d’ingénierie de la 

République Tchèque, le sous-traitant répondant 

de l’instrumentation du projet étant la société 

d’ingénierie tchèque Inelsev s.r.o. 

Le contrat des vannes tout/rien à sphère DIN 

automatisées a été remporté par Jamesbury 

avec ses vannes de la série 9000, la signature a 

eu lieu en été 2008 pour 134 unités de DN15 à 

DN150. A la suite d’une réunion avec le client et 

Milos Hlavacek, directeur du Département de 
l’instrumentation de Ceska Rafinerska a.s. (à droite) et 
Karel Dvořák, du bureau de Prague de la Ligne d’activités 
Automatisation de Metso 

Des vannes à sphère DIN 
Jamesbury pour Ceska  
Rafinerska 

l’utilisateur final, qui s’est tenue en août 2008 

à Wittenheim, le délai de livraison a été fixé à 

2 mois de moins qu’originellement spécifié. 

Le Centre de fourniture de Wittenheim aide 

le client et l’utilisateur final à la préparation 

du projet avant l’arrêt planifié qui aura lieu en 

avril 2009 et au cours duquel toutes les vannes 

seront installées et connectées à l’équipement 

existant. Il est attendu des produits livrés une 

contribution significative à la sécurité environ-

nementale de Ceska Rafinerska.

Il a également été annoncé que Jamesbury 

livrera des vannes certifiées EN161au cours de 

l’été 2009. 

Information supplémentaire:
karel.dvorak@metso.com 
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Vanne à sphère à passage réduit Jamesbury 
avec actionneur pneumatique VPVL 
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