




L’usine de Raahe de Ruukki utilise 
les équipements Metso Automation 
suivants : 

Vannes de régulation Neles 
•	 Vannes à obturateur sphéroïde R1 

et R21 
• 	 Vannes à obturateur sphéroïde 

RA, RB et RE 
•	  Vannes de régulation Finetrol et 

Neles RotaryGlobe
•	  Vannes de régulation rotatives T5 
• 	 La plupart des vannes de 

régulation sont équipées 
d’actionneurs à ressort de rappel 
soit B soit E, de positionneurs 
NE700 et de contrôleurs 
numériques ND9000

Vannes tout/rien automatisées 
Neles

•	 Vannes à sphère RK 
• 	 Vannes à sphère P, D2 et C2 
• 	 Vannes à sphère M1, MA et MD 
•	  Vannes à sphère XA, XG et XD 
•	  Vannes papillon L1, L12, LW7 et 

LW8 

Vannes manuelles Neles 
•	 Vannes papillon L1, L12, LW7 et 

LW8 
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La mise à jour du savoir-faire 
en surveillance d’état des vannes par un audit à 

l’usine de Raahe de Ruukki

Photos: Rautaruukki Oyj

L’usine de Raahe de Ruukki, qui 

s’étend sur un peu plus de 500 

hectares, fabrique de la tôle d’acier 

et des feuillards à partir de minerai 

de fer. Ruukki fait partie des clients 

clés de Metso Automation depuis 

des décennies, la coopération ayant 

initialement porté sur des livraisons 

d’équipement puis Metso Automation, 

alors sous le nom de Neles, ayant livré 

des vannes à l’occasion de la première 

construction de l’usine.

L’audit a été réalisé sous la 

responsabilité d’Osmo Horppu, 

directeur régional des ventes des 

Services de maintenance à vie de 

Metso Automation, qui a passé 

environ un mois à l’ouvrage. Du côté 

du personnel de Raahe, la personne 

la plus impliquée dans le projet a été 

Velu Holappa, technicien des pièces 

détachées dont les responsabilités 

portent sur l’entretien lié aux livraisons 

et au stock des pièces détachées ainsi 

que sur la détermination des besoins 

en pièces de rechange.

Précédemment responsable de l’un 

des six centres d’entretien régionaux 

de Metso et ayant inspecté et évalué 

des milliers de vannes à travers toute 

la Finlande, Osmo Horppu est un 

expert en matière d’audit, avec une 

expérience également consolidée à 

l’étranger, notamment en Chine et en 

Ecosse.

« Nos services d’audit permettent 

au client de focaliser ses ressources 

sur ses compétences capitales, sur les 

tâches perpétuellement changeantes 

et toujours plus exigeantes du 

domaine de l’automatisation », affirme 

Osmo Horppu, et d’ajouter que ceci 

vaut également pour tous les services 

de maintenance à vie proposés par 

Metso. 

Un excellent travail sur le terrain 
L’audit de Raahe a inclus un 

travail de terrain dans les locaux de 

production et de stockage. Selon 

Martti Manelius, le chef des services 

de soutien à la maintenance, le 

caractère actif de l’approche de Metso 

a grandement contribué à la décision 

de procéder à cet audit.

« Les gens de Metso viennent 

souvent dans nos usines pour discuter 

des questions d’actualité liées à 

l’équipement que nous utilisons. Nous 

en sommes venus à la conclusion de 

l’utilité d’un audit. La décision relative 

à la mise en œuvre pratique s’est 

produite plutôt vite, parce que Metso 

était en mesure de nous offrir un 

concept prêt à l’emploi. »

Une évaluation d’état a été 

effectuée pour toutes les vannes 

en stock. Un remplacement a été 

déterminé pour tous les types 

d’équipement dépassés et le stock a 

été mis à jour. En pratique, l’inventaire 

a porté sur la totalité du stock de 

pièces détachées Neles.

L’audit de l’équipement installé a 

été effectué sur le terrain. Toutes les 

vannes en service – un bon millier de 

vannes Neles – ont été inspectées et 

auditées ; et leur marquage de type 

enregistré. Une évaluation visuelle 

de l’état du matériel a été effectuée, 

sur la base de laquelle ont été 

systématiquement rapportés tous les 

défauts découverts.

Une aide importante a été assurée 

par le personnel de Ruukki. « Sans 

l’amicale assistance du personnel 

résident, trouver les équipements 

à auditer dans ce gigantesque 

complexe aurait été aussi difficile 

que de trouver une épingle dans une 

botte de foin », dit Osmo Horppu.

Martti Manelius met aussi au crédit 

du personnel de l’usine son attitude 

positive au cours du processus. « Nos 

gens ont participé au projet avec 

enthousiasme. Un spécialiste de 

chaque section de process a aidé les 

auditeurs à localiser l’équipement 

visé. Je tiens tout particulièrement 

à remercier Velu Holappa, qui a 

répondu de l’organisation du projet 

sur le terrain. »

Une fois les opérations sur le terrain 

effectuées, les données collectées 

ont été entrées dans le logiciel de 

Metso pour l’édition de rapports 

comprenant des recommandations 

d’entretien et des suggestions de 

réparation à remettre au personnel 

de Ruukki. L’audit de l’usine de Raahe 

de ce printemps dernier s’est focalisé 

Plus de mille vannes de 
régulation et tout/rien 

ont été inspectées au 
cours du printemps 

2007 dans le cadre de 
l’audit complet du parc 
d’équipements installé 
et des stocks matériels 

effectués par Metso 
Automation à l’usine 
de Raahe de Ruukki.

L’usine de Raahe de Ruukki s’étend 
sur un peu plus de 500 hectares.

Laminage de 	
feuillard à chaud 
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La précision des données sur le 
parc d’appareils installés

génère des économies 

sur la compilation des données relatives 

à l’équipement et l’évaluation d’état 

a porté exclusivement sur la mise en 

évidence des défauts.

L’audit a permis au personnel de 

mieux voir dans quelle mesure les stocks 

correspondent à l’équipement installé. Il 

est de plus facile pour l’usine de planifier 

le maintien d’un taux d’utilisation 

précis. Rien de tel n’avait jamais eu lieu 

auparavant à Raahe.

« La compétition se fait de plus en 

serrée, de sorte que les améliorations 

liées à la production et à la qualité sont 

toujours bienvenues.  Nous tenons 

donc à aider nos clients à atteindre le 

taux d’utilisation voulu en leur offrant 

des services liés à la disponibilité, à 

l’optimisation et au fonctionnement de 

l’équipement de secours », précise Osmo 

Horppu.

Les process comportent souvent 

de nombreux points critiques. L’audit 

facilite ainsi l’établissement d’une 

classification de criticité des vannes de 

régulation. Un audit est par nature un 

projet exceptionnel, les audits effectués 

dans les usines étant rares et très espacés. 

La mise en œuvre en est également 

très laborieuse et exige une grande 

méticulosité. Le personnel de l’usine s’est 

révélé satisfait par cet audit.

« Nous sommes très contents de 

l’action de Metso. L’audit a été conduit 

de la manière la plus professionnelle 

imaginable ; et le résultat est louable à 

tous égards », dit Martti Manelius.

L’opération s’est déroulée dans une 

excellente ambiance et le personnel de 

l’usine s’est montré très coopératif.

« La façon dont on s’est soucié à Raahe 

de la sécurité des gens mérite un éloge 

particulier. Les personnes étrangères 

au service ne sont autorisées à circuler 

dans le complexe qu’à la condition 

d’être escortées. C’est ainsi que j’ai été 

accompagné partout où je suis allé tout 

au long du processus d’audit », relate 

Osmo Horppu. 

Une coopération future en perspective 
La coopération entre l’usine de Raahe 

et Metso s’est déroulée de manière 

exemplaire. L’audit a permis aux deux 

parties de parfaitement connaître le 

parc d’équipements existant, sur la base 

duquel a été établie la classification de 

criticité. Le développement de la gestion 

des stocks ne commencera qu’une fois 

l’audit totalement mené à terme.

« Habituellement, le client demande 

d’abord le service de gestion des stocks ; 

et c’est seulement ensuite que la base 

d’équipement existante et les demandes 

connexes sont déterminées. Mais dans le 

cas de Raahe, l’avantage obtenu à travers 

notre service se trouvera maximisé en 

raison du fait que l'on va éviter de stocker 

des composants non nécessaires », 

commente Osmo Horppu.

Martti Manelius souligne que les 

avantages effectifs de l’audit ne se 

révéleront et ne seront exploitables que 

dans quelques années.

« L’audit nous a déjà aidés en révélant 

le niveau de compatibilité des pièces 

détachées en stock avec l’équipement 

du terrain. Mais les autres avantages ne 

se manifesteront que dans les années à 

venir. »

Les données compilées et les 

résultats obtenus au cours de l’audit 

ont été présentés aux utilisateurs de 

l’équipement et aux responsables de 

sa maintenance. Metso Automation a 

présenté au personnel de maintenance 

de Raahe un projet d’accord de gestion 

de stocks.

Pour plus d’informations :

Osmo.Horppu@metso.com

Refroidissement du 
feuillard laminé à 
chaud .

Le fait est bien connu dans la plupart des usines à process 
que le maintien à jour de l’information en matière de 
systèmes de gestion de maintenance est très exigeant. 
Or l’information erronée coûte cher – elle peut entraîner 
le maintien de stocks très onéreux pour garantir la 
disponibilité. Des données faussées entraînent aussi une 
perte de temps au niveau de la recherche des bonnes 
pièces détachées ou de rechange lorsqu’un appareil 
tombe en panne. Dans de nombreux cas, on augmente les 
ressources de différentes fonctions (maintenance, achats, 
manutentions de stocks, etc.). Typiquement, le processus 
d’entretien de la panne d’une vanne au rétablissement du 
stock de remplacement correspondant prend deux à six 
semaines – et dans le cas d’un produit spécial encore plus 
de temps.

En plus de l’identification de l’équipement, il est très 
important d’en connaître l’état. Ce n’est qu’une fois 
cet état connu que les actions de maintenance seront 
planifiées et fondées sur la base d’un besoin réel. 

Avantages pour le client découlant d’un audit et d’un 
service d’analyse du parc installé
•	 Exactitude des données entrées dans le système de 

gestion de la maintenance – précision des achats de 
pièces détachées et de rechange – économies de 
temps 

• 	 Possibilité de planifier et gérer les opérations de 
maintenance en fonction des conditions réelles 
– aucune action de maintenance inutile 

• 	 Suggestions d’amélioration de la performance de 
l’équipement de terrain incluses dans le service 

Caractéristiques du service 
•	 Inspection visuelle et évaluation de l’état actuel par 

des spécialistes de Metso Automation 
• 	 Information détaillée sur les appareils installés 

collectée à l’aide d’un logiciel spécifique 
• 	 Rapport sur les résultats (Fiche technique d’audit, 

rapport TAG)
• 	 Suggestions pratiques quant aux mesures correctives 

à prendre pour améliorer la performance des 
appareils et du process 

• 	 Suggestions relatives à l’optimisation des opérations 
de maintenance 

• 	 Recommandations en vue d’éventuelles mises à 
niveau d’appareils 

• 	 Exportation de toutes les données collectées et 
analysées sous forme de fichier Excel vers le système 
de gestion de maintenance du client 

• 	 Plan préliminaire en vue d’autres services de 
maintenance 

Résultats de l’audit
•	 Identification précise des appareils installés dans un 

rapport TAG
• 	 Fiche technique d’audit incluant :
	 - évaluation d’état
	 - suggestions de maintenance 
	 - suggestions d’élévation de niveau

L’audit de parc installé constitue une excellente base 
d’appui pour le service de gestion de stocks de Metso 
Automation, qui comprend l’optimisation des stocks et 
la standardisation des produits.

Pour plus d’informations :
Ulla Partanen@metso.com or

Jussi.Ollila@metso.com

Rautaruukki fournit des composants à base 
métallique, des systèmes et des systèmes 

intégrés aux industries du bâtiment et 
de la construction mécanique. Offrant 

un large choix de produits métalliques 
et de services connexes, l’entreprise 

opère dans 24 pays et emploie 14 600 
personnes. Son chiffre d’affaires net total 
s’élève à 3,9 milliards d’euros. Le groupe 

utilise le nom commercial de Ruukki 
depuis 2004.
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Une technologie de 
siège exceptionnelle 

conduite à l’Xtreme
Les produits de marque Jamesbury peuvent 
se prévaloir de la haute réputation résultant 

d’un long passé d’innovation et de fiabilité 
éprouvée. Parmi les percées de la marque 

figurent notamment les technologies de 
siège flexible, polymérique et XTREME, qui 

ont prolongé le cycle de vie et le champ 
d’application des vannes à sphère et papillon 

de manière révolutionnaire.
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La technologie Xtreme ?
La technologie de siège avancée XTREME 

repose sur la construction de siège à 

lèvre flexible parfaitement éprouvée de 

Jamesbury, dans laquelle un polymère 

de formule spéciale élargit le champ 

d’application des sièges standard haute 

performance aux hautes températures et 

pressions sans aucune augmentation des 

coûts. XTREME offre une résistance à l’usure 

nettement améliorée ainsi qu’une grande 

résistance à la déflexion permanente, 

ce qui se traduit par une plus grande 

longévité et une diminution des coûts de 

fonctionnement. 

Combinés à nos constructions de siège 

exclusives consacrées par la pratique, les 

matériaux de siège XTREME élargissent 

les plages de températures et pressions 

des applications possibles. La technologie 

d’étanchéification de Metso Automation 

permet des applications de -251 °C à 260 °C 

(-420 F° à 500 °F) et des pressions allant du 

vide à 1480 psi (100 bar). 

XTREME offre des possibilités de 

température et de pression supérieures 

à celles du PTFE garni et équivalentes à 

celles du PEEK. La déflexion permanente 

du matériau du siège est virtuellement 

linéaire de 38 °C à 233 °C (100 °F à 450 °F), 

alors que celle du PTFE et du PTEFE garni 

augmente typiquement avec la température 

et limite la capacité du siège. En fait, une 

montée de la température ambiante à près 

de 233 °C (450 °F) fait diminuer la déflexion 

permanente du siège, celle-ci valant à 

233 °C (450 °F) la moitié de celle du PTFE. 

La résistance chimique est comparable à 

celle du PTFE mais avec une durée de vie 

opérationnelle significativement plus longue. 

La construction unique en son 

genre des matériaux de siège XTREME 

– caractérisée par une faible perméabilité 

et une cristallinité maîtrisée – assure une 

déformation permanente inférieure. Il 

s’ensuit une plus grande durabilité, une 

amélioration de la performance de cycle 

thermique et une meilleure capacité de 

cycle de pressurisation. 

De plus, l’élargissement des plages de 

températures et pressions disponibles 

élimine le besoin d’options à sièges 

multiples et abaisse le coût. En plus d’un 

coût moindre, le principal avantage 

de la technologie XTREME par rapport 

aux sièges en PEEK réside dans une 

diminution radicale des couples 

requis. Certains utilisateurs ont ainsi 

pu diminuer de jusqu’à 50 % la taille 

des unités actionneurs, facilitant par la 

même occasion l’installation dans les 

espaces confinés. En outre, le coût total de 

l’ensemble vanne se trouve réduit. 

Le siège XTREME est l’une des percées 

les plus importantes de la technologie de 

l’étanchéification depuis la construction 

pionnière du siège polymérique à livre 

flexible réalisée par Jamesbury en 1967. 

Une recherche est actuellement en cours 

en vue du développement de la prochaine 

génération  de matériaux de siège 

optimisant le rapport coût/performance. 

La technologie de siège souple XTREME 

est disponible sur les vannes à sphère 

Jamesbury des classes ANSI 150 et 300 

jusqu’à 12 pouces et les vannes à sphère DIN 

PN10 à PN40 jusqu’à DN150, ainsi que sur les 

vannes papillon des classes 150, 300 et 600 

jusqu’à 24 pouces. Elle est aussi disponible 

sur les vannes à sphère Neles des séries X et 

M jusqu’à 8 pouces.

La valeur ajoutée générée par XTREME
XTREME assure :

-	 Des températures et pressions nominales 

surclassant celles du PTFE garni sans aucun 

coût supplémentaire

- 	 La possibilité de standardiser par l’adoption 

d’un matériau de siège unique – XTREME est 

plus souvent classé excellent ou bon que le 

PTFE garni et le PEEK dans nos spécifications 

d’application chimiques

- 	 Une plate-forme d’abaissement des coûts 

de fonctionnement par la consolidation de 

votre stock de vannes en passant de trois 

matériaux (PTFE, PTFE garni et PEEK) à un 

seul, XTREME

- 	 Une isolation supérieure des fluides 

critiques, grâce à une capacité de cyclage 

de températures et de pressions inégalée. 

En plus d’une performance inégalée avec la 

vapeur et les gaz et fluides chauds, XTREME 

présente une bonne résistance chimique à 

la plupart des acides, substances caustiques 

et peroxydes. 

XTREME matérialise la pérennité de la 

tradition de fiabilité des vannes Jamesbury. 

Quel que soit le niveau d’exigence de 

l’application, la technologie de siège 

avancée XTREME assure une performance 

exceptionnelle.

Pour plus d’informations :

Delphine.Demuru@metso.com

La technologie de siège avancée XTREME intègre la construction de 
siège à lèvre flexible éprouvée de Metso Automation.

Des tests extensifs et la qualification  
du personnel de Metso Automation 
confirment la supériorité de la 
performance d’XTREME. Dans 
notre laboratoire des polymères 
ultramoderne ont été effectués 
notamment :
•	 Tests de cyclage de pression/déflexion 
•	 Détermination du rapport 

déformation/couple 
•	 Tests de rétablissement thermique 
•	 Evaluation du comportement 

mécanique sur toute l’échelle des 
températures 

•	 Détermination de l’usure et de 
l’abrasion 

•	 Examen de process – évaluation des 
effets des paramètres du process sur 
la performance des matériaux 

•	 Vérification de la température de 
fusion 

•	 Analyse matérielle IR-TF (par 
spectroscopie infrarouge à 
transformée de Fourier

Une performance 
exceptionnelle 
confirmée par les 
essais




