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La marque Jamesbury se prépare à 

entrer dans une ère nouvelle au second 

semestre 2007 en tant que partie 

prenante aux plans de développement 

de Metso Automation. Forte de 53 ans 

d’histoire, l’actuelle ligne de produits 

Jamesbury est devenue le leader mondial 

de la technologie des sièges souples et 

l’un des tout premiers acteurs mondiaux 

en matière de fourniture de solutions 

rapides et fiables, tout particulièrement 

dans le domaine des applications tout-

ou-rien automatisées.

Jamesbury fournit non seulement 

des produits mais aussi des solutions de 

qualité dans des domaines tels que la 

séparation de l’air, les gaz industriels, le 

raffinage ou les industries chimiques et 

pétrochimiques.

Jamesbury continue de se maintenir 

au premier plan du développement 

et de renforcer sa position de marque 

leader dans son domaine. Suite 

à un développement extensif, de 

larges investissements et une action 

circonstanciée en matière d’analyse 

de marché et de recherche, elle est 

désormais en mesure de proposer ses 

produits, son expertise et ses services pour 

des applications impliquant le chlore, le 

biodiesel et l’éthanol, le pétrole et le gaz 

naturel, la pâte et le papier, et les eaux usées.

Ces développements vont être sous 

peu renforcés par la mise sur le marché 

de nouveaux produits de la marque 

Jamesbury et par l’élargissement de la 

commercialisation active à de nouveaux 

territoires (cf. encadré). Ces nouveaux 

produits seront vendus – comme 

toujours – en partie intégrante de l’offre 

de Metso. Ils  amélioreront la possibilité 

d’étendre la technologie des vannes 

Jamesbury à de nouvelles applications, de 

nouvelles industries et de nouvelles zones 

géographiques.

Le nouveau système CINTAC  
Le premier à entrer en scène, et 

disponible dès aujourd’hui, est le système 

d’automatisation avancée Jamesbury 

CINTAC, qui combine la technologie de la 

surveillance ou de la mise en réseau de 

vannes tout-ou-rien la plus récente avec 

un module pneumatique ultraévolué. 

Ce système simplifie drastiquement 

l’automatisation des vannes tout-ou-rien 

rotatives et en réduit le coût en éliminant 

la nécessité de concevoir, acquérir et 

monter des éléments séparés 

tels qu’actionneurs à crémaillère, 

interrupteurs de fins de course, 

électrovannes, accouplements, 

tubes et fixations.

Une nouvelle vanne à sphère DIN  
De plus, une vanne à sphère DIN 

Jamesbury sera disponible à 

partir de cet automne. Elle sera 

proposée avec brides PN10, PN16, 

PN25 et PN40 et avec face à face et 

matériaux DIN mais toujours avec 

le siège Xtreme, le leader mondial 

de la technologie de l’étanchéité. 

La version standard du produit sera 

disponible sur stock au départ de l’usine de 

montage de Wittenheim (France) et utilisera 

les mêmes kits de pièces de rechange 

souples que le produit ANSI.

Une nouvelle vanne papillon DIN haute 
performance   

La troisième nouveauté apportée à la marque 

Jamesbury sera une vanne papillon haute 

performance DIN fondée, comme la vanne 

à sphère, sur la technologie Xtreme, avec 

matériaux, encombrement, et perçages DIN. 

La Wafer-Sphere DIN apparaîtra sur le marché 

fin 2007 ; elle sera disponible sur stock en 

versions standard à partir du site alsacien 

de Wittenheim et utilisera les mêmes pièces 

souples que l’équivalent ANSI.

Un marché mondial pour CINTAC
Le développement de CINTAC vise 

résolument un marché mondial. Le 

système est vendu depuis deux ans 

avec succès en Amérique du Nord, où 

les résultats sont très positifs. Portant 

désormais aussi l’attention sur le reste du 

monde, Metso Automation est convaincu 

que la compétitivité du prix du produit, 

sa taille compacte, sa flexibilité et sa 

supériorité technique combinées aux 

vannes Jamesbury satisferont toutes les 

exigences de ses clients dans le domaine 

des applications tout/rien automatisées.

Les nouvelles vannes à sphère et 

Wafer-Sphere DIN sont spécifiquement 

conçues pour allier le meilleur de la 

technologie de l’étanchéité Jamesbury et 

la compétitivité commerciale en termes 

de tarification, qualité et livraison, afin de 

compléter l’offre ANSI existante – tout en 

offrant les mêmes possibilités de valeur 

ajoutée, les mêmes options 

d’actionneur, incluant CINTAC, 

les mêmes kits de réparation 

et la disponibilité sur stock.

Les équipes de vente de 

Jamesbury des marchés 

utilisant les produits DIN 

vont être renforcées en vue d’accroître la 

présence de l’unité sur le marché, soit à 

travers les bureaux Metso soit au niveau de 

ses représentants officiels dûment formés. 

La cible envisagée consiste principalement 

dans les clients acquéreurs de vannes  tout-

ou-rien automatisées – utilisateurs finaux ou 

OEM – et il est aussi prévu d’augmenter la 

présence de l’unité auprès des entreprises 

d’ingénierie de ces marchés, à l’aide de la 

base installée de Metso et de Jamesbury.

Peter Jepson

Directeur de l’unité Jamesbury 

Asie du Pacifique – Amérique latine 

– Europe, Moyen-Orient et Afrique

  « Nos principales zones de 

marché pour nos produits 

DIN seront essentiellement la 

Russie, l’Ukraine, la Bulgarie, 

la République Tchèque, 

la Slovaquie, la Pologne, 

la Hongrie, l’Allemagne, 

l’Autriche et les autres 

pays Balkaniques ainsi 

que les pays Baltes, mais 

toute autre zone exigeant 

éventuellement des produits 

DIN ne sera naturellement 

pas exclue ».

La marque Jamesbury au 
seuil d’une ère nouvelle
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Alexeï Soukmanov

Des vannes tout/rien  
pour la nouvelle ligne  
de production de 
polycarbonate du complexe 
pétrochimique d’OAO 
Kazanorgsintez  

Vanne à sphère 
Jamesbury à passage 
intégral de série 9000 
avec actionneur B 

Figurant parmi les leaders de la production de 
polyéthylène en Russie,
OAO Kazanorgsintez, société mixte cotée en bourse et l’une 
des plus grandes entreprises d’industrie chimique de la 
Fédération de Russie, a une capacité de production annuelle 
de plus d’un million de tonnes de produits chimiques divers. 
Située à Kazan, dans la région du Tatarstan, sur un site de 
420 hectares, Kazanorgsintez assure plus de la moitié de 
la production de polyéthylène (HDPE) du pays. La société 
envisage pour la période 2006/2007 de faire monter de 
200 000 à 500 000 tonnes sa capacité annuelle de HDPE et 
de 334 000 à 500 000 tonnes celle d’éthylène. Elle exporte 
25 % de sa production.

L’usine de Kazan 
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Des vannes tout/rien  
pour la nouvelle ligne  
de production de 
polycarbonate du complexe 
pétrochimique d’OAO 
Kazanorgsintez  

Alexeï Soukmanov, de Metso Automation 
Saint-Pétersbourg 

Arthur Sarbazyan, de Kazanorgsintez 
(Russie) 

Vanne à sphère 
Jamesbury à passage 
intégral de série 9000 
avec actionneur B 

Dans le cadre de la construction d’une nouvelle installation de production 

de polycarbonate pour l’été 2007 – la première de la Fédération de 

Russie – Kazanorgsintez a choisi Metso Automation pour fournir toutes 

les vannes. L’ingénierie du projet est assurée par Toyo Engineering 

Corporation (Japon), sous licences de Asahi Kasel Chemicals (Japon). 

Elle intègre des vannes tout/rien tant à sièges métalliques qu’à sièges 

souples : 448 vannes à sphère, dont les deux tiers de la série 9000 de 

Jamesbury. L’avantage déterminant du siège Xtreme de Jamesbury – une 

qualité largement supérieure à celle permise par le PTFE – est la raison 

principale pour laquelle le client a décidé de choisir les vannes Jamesbury 

plutôt que celles de nombreux autres concurrents. Des vannes Neles 

– essentiellement de séries D et X jusqu’à 18” – complètent la sélection. 

Arthur Sarbazyan, chef ingénieur de l’instrumentation de l’usine de 

polycarbonate, commente : « La coopération a commencé en 2004-2005, 

avec la fourniture par Metso Automation pour Kazanorgsintez de 96 

vannes Neles de séries X et M en acier inoxydable, à tourillon et à sièges 

métalliques pour la zone de décharge de produit, et de plus de 40 vannes à 

sphère Jamesbury à sièges souples de série 9000 dans des tailles de 1/2" à 

10", pour la production de HDPE. Nous avons été très bien servis, avec une 

étroite liaison entre notre entreprise et les spécialistes du bureau de Saint-

Pétersbourg de Metso Automation. L’excellent travail effectué au niveau de 

la modernisation de l’installation HDPE, la compétence des spécialistes de 

Metso Automation et son haut niveau de savoir-faire technique nous l’ont 

fait choisir pour fournisseur exclusif de toutes nos vannes tout/rien. »

Alexeï Soukmanov, Directeur Commercial EHC en Russie de la division 

Flow Control, qui a assuré la totalité des négociations, explique : « Il s’agit 

du plus grand contrat de vannes Neles et Jamesbury jamais négocié, 

obtenu grâce à une coopération réussie entre l’unité des Projets de 

Metso Automation basée à Helsinki (Finlande) et nos opérations de vente 

à Wittenheim (France) et Saint-Pétersbourg (Russie). La diversité des 

conditions technologiques du process concerné a exigé des solutions 

techniques complexes et le choix de différents types de vannes – série D, 

série T2 – et de plus de 60 vannes à double enveloppe de réchauffage par 

circuit vapeur Jamesbury et Neles. »

 « Le fait d’avoir été choisi pour fournisseur de vannes unique 

représente pour nous un grand aboutissement. Ceci élargit et renforce 

significativement notre position, pas seulement sur le marché 

pétrochimique mais aussi sur le marché russe dans son ensemble. »

Peter Jepson, directeur de l’unité commerciale de Jamesbury, précise 

pour sa part que le succès remporté par l’obtention de ce projet témoigne 

non seulement de la force de Metso en tant que fournisseur de vannes 

à sièges souples et métalliques capable d’offrir au client des solutions 

totales et intégrées, mais aussi du fait que le groupe a totalement réussi le 

parfait développement de ses deux marques – Jamesbury et Neles – sur 

ce marché.

Pour plus d’informations : 
delphine.finance@metso.com
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