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Au Brésil, Aracruz - le plus grand producteur
mondial de pate d’eucalyptus — est un
grand client acheteur de vannes et produits
connexes Neles. Se procurant des vannes
Neles depuis les années 1970, cette société
a contracté en 1988 un accord de cycle de
vie des produits qui couvre aujourd’hui
quelques 40 000 vannes. D'importants
projets ont également été mis en ceuvre
pour la BP, Petrobas, UPM, Stora Enso, Saudi
Aramco, Veracel et Arauco, pour n’en citer que
quelques-uns.

Un développement a tous les niveaux
Les clients possédant des équipements
numériques demandent naturellement des
vannes capables de communiquer facilement
avec leur SNCC (systeme numérisé de
controle-commande) spécifique. Il s'ensuit
que Neles coopére maintenant avec de
grands fournisseurs de SNCC afin de répondre
précisément aux exigences posées par les
clients en vue d’une telle intégration.

De nombreux produits nouveaux sont
aujourd’hui en cours de développement, en
particulier dans le domaine de la conception
structurelle des vannes ; et Neles s'appréte

a en lancer un certain nombre au cours de
I'année 2006.
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Les produits Neles SmartSolution

La visibilité en tout ou rien
avec le nouveau

Neles SwitchGuard

Metso annonce avec fierté I'élargissement

de sa famille de produits SmartSolution avec
le lancement de Neles SwitchGuard - un
contréleur numérique de position pour vannes
tout ou rien pneumatiques fonctionnant

avec tous les actionneurs et dans tous les
secteurs industriels. Neles SwitchGuard faisant
désormais partie des solutions numériques
Neles, nous sommes en mesure d’offrir une
gamme de produits compléte conférant
I'intelligence numérique a vos applications

de vannes et vous aidant a accroitre le taux
d'utilisation et la performance de vos process.
D’innovantes fonctions diagnostiques
maintenant disponibles pour les vannes tout
ou rien vont ainsi contribuer a la planification
de la maintenance avant I'apparition de
problémes susceptibles d’avoir un impact
majeur sur le process

Ce qu’est Neles SwitchGuard
Neles SwitchGuard confére aux applications
tout ou rien l'intelligence des solutions
numériques de Neles. Sa large plage de
capacité pneumatique lui permet d'étre utilisé

avec une grande variété de tailles d’actionneurs.
Le produit est concu pour répondre aux
exigences des applications hautement cyclées,
pour lesquelles une excellente fiabilité et une
grande capacité pneumatique sont essentielles.
La construction intégrée de SwitchGuard

réduit les codts d’installation, élimine le

besoin d’électrovannes et minimise le travail
d’ingénierie. Elle facilite aussi la maintenance.
L'excellente conception de SwitchGuard et ses
fonctions diagnostiques intégrées garantissent
un taux de disponibilité élevé des applications
tout ou rien.Neles SwitchGuard éléve tout
simplement les applications de commutation a
un nouveau niveau !

Ce que Neles SwitchGuard apporte
a vos process

L'avantage le plus important apporté par Neles
SwitchGuard consiste dans la visibilité - vous
pouvez littéralement voir ce qui se passe au
niveau de vos applications de sectionnement.
Dans un grand nombre de process, alors méme
qu’elles sont les plus déterminantes pour le
taux d'utilisation du process, les vannes tout



ou rien ne sont aucunement équipées
pour prévenir les dysfonctionnements. La
solution d'instrumentation traditionnelle
comporte de nombreux composants

dont la défaillance est susceptible d’avoir
des effets négatifs sur la performance du
process. Dans le pire des cas, la défaillance
d’un composant peut entrainer I'arrét du
process. Alors que diriez-vous s'il existait un
moyen de prédire une telle défaillance ? Et
si vous pouviez vérifier a distance - avant
la maintenance réguliére - si la vanne a
réellement besoin de cette maintenance ?
Eh bien, ces possibilités existent bel et bien
aujourd’hui - avec Neles SwitchGuard!

Les caractéristiques spécifiques de neles
SwitchGuard
Comme on I'a constaté plus tot, la
fonction diagnostique est I'atout maitre
de Neles SwitchGuard.Elle effectue
I'analyse de performance d'une vanne
tout ou rien pendant le fonctionnement
du process, les données obtenues étant
mémorisées dans |'appareil. L'emploi d'une
technologie de communication ouverte,
par exemple FDT/DTM et en particulier
Neles FieldCare, vous permet de porter ces
caractéristiques diagnostiques au niveau
de votre programme de maintenance. Ceci
garantit un taux d'utilisation élevé de vos
applications de commutation et éléeve la
fiabilité de la vanne a un niveau supérieur.

Mais les choses sont loin de s'arréter la
avec Neles SwitchGuard.Vous pouvez
I'utiliser pour commander I'ouverture

et la fermeture de la vanne selon divers
profils — c'est-a-dire définir des temps
d’ouverture et de fermeture et le profil

de déplacement de I'obturateur. Exemple:
Vous pouvez décider que l'ouverture de la
vanne se fasse en 10 secondes, la premiere

Neles SwitchGuard - Contréleur tout ou rien numérique avec fonction diagnostique 414

phase d’ouverture se faisant trés lentement
puis (lorsque I'écoulement du fluide
commence a travers la vanne) beaucoup
plus rapidement.La méme procédure peut
étre appliquée pour la fermeture.Vous
pouvez aussi opter pour un profil et une
durée de fermeture différent de celui de
I'ouverture. Cette fonctionnalité peut étre
utile pour minimiser le coup de bélier dans
la canalisation.

EtI'avenir?
Avec SwitchGuard, c’est un pas de géant
que nous venons de faire dans le sens
d'une amélioration de la fiabilité et
de la disponibilité des applications de
commutation. Mais, conformément a
la tradition Neles, nous poursuivons le
développement de nos produits pour
répondre aux exigences accrues de vos
process. Le prochain pas sera celui de
la détection de fuite en ligne dans les
applications tout ou rien. La détection de

Comment utiliser I'information diagnostique fournie par SwitchGuard

fuite a été introduite il y a quelques années
pour les vannes de sécurité (ESV) avec Neles
ValvGuard. L'expérience positive acquise
dans ces applications nous a encouragés

a développer une fonction analogue pour
d’autres applications tout ou rien.

Dans les process discontinus, dans lesquels
la fuite de la vanne est absolument
interdite, la valeur ajoutée ainsi obtenue
est énorme en terme d’optimisation du
process.Tout particuliérement de nos
jours, ou les exigences de productivité
exercent une pression toujours plus forte
sur les cycles d'arrét, il est difficile de
continuer a obtenir la fuite nulle apres
plusieurs années de fonctionnement.

Dans de telles applications, il est vital

que votre systéme de planification de la
maintenance ou votre SNCC regoive une
alarme ou un message lorsque la fuite
atteint un niveau inacceptable. Ceci permet
de réagir avant que la fuite naissante puisse
influer sérieusement sur la performance

du process. Une fois la fuite détectée, il
vous suffirait, dans la plupart des cas, de
procéder a quelques ajustements mineurs
sur la vanne. Cette simple approche

serait susceptible de réduire de maniére
significative la perte de production liée a
chaque vanne présentant une fuite en ligne.
Le prix de la détection précoce des fuites
serait plusieurs fois amorti en une seule
année. La détection de fuite va donc étre
disponible dans un trés proche avenir.

Pour plus d'informations:
juha.yli-petays@metso.com ou

janne.laaksonen@metso.com

Visitez aussi:
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Intégration totale des appareils numériques
Neles avec les SNCC d’autres fabricants

Investissant dans de nouveaux
produits numériques, les clients

de nombreuses industries veulent
des vannes intelligentes capables
de communiquer avec fluidité

avec leur propre SNCC (systéme
numérique de contble-commande).
Pour pouvoir tirer le plein profit

des propriétés et des fonctions
diagnostiques de ces appareils
numériques, une coopération
approfondie avec d'autres
fabricants de SNCC s'impose. Metso
Automation propose maintenant
une coopération non-exclusive
avec des fournisseurs de SNCC du
monde entier afin de maximiser le
potentiel des appareils numériques
Neles a travers une large gamme
d'industries.

Des solutions idéales
pour les clients

Une telle coopération permet
de tirer le plein potentiel des
appareils numériques utilisés
pour les applications de contréle-
commande et de sécurité dans les
systémes d'automatisation d'autres
constructeurs. Elle a aussi déja aidé
a développer les produits.

De telles innovations peuvent
souvent s'obtenir plus efficacement
en développant, avec d'autres
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Neles ValvGuard intégré a un SNCC d’ABB

fournisseurs de systémes, la
technologie requise pour atteindre
la solution finale réellement
recherchée par le client. Lorsque,
par exemple, une fonction
diagnostique de vanne experte
peut étre interconnectée avec
d’autres mesures sur le process,
on obtient une image réellement
compléte du comportement du
process.

En‘intégration standard; le
fournisseur teste divers drivers
d'appareil (p.ex.FTD/DTM ou
EDDL) avec le systeme héte afin
d’en assurer l'interopérabilité.
En‘complete intégration; en

revanche, le constructeur de
I'appareil et celui du systeme
combinent mutuellement leurs
savoir-faire afin de produire une
information compléte sur le process
plutét que des données limitées a
un appareil individuel.

Intégration avec les SNCC d’ABB,
Honeywell et Yokogawa
La coopération avec ABB a
commencé avec la technologie
FDT, dans laquelle les deux sociétés
étaient déja engagées depuis
longtemps. Avec le systéme 800xA
d’'ABB, I'intégration ne demande
qu’un effort minimal, puisque les
produits numériques de Neles font

FDT/DTM = Field Device Tool/Device Type
Manager

= Electronic Device Description
Language

EDDL

partie du gestionnaire d'appareils
du systéme.

La coopération instaurée au cours
de I'année derniére avec Honeywell
signifie que la ligne de produits
Neles peut désormais étre intégrée
au Process Knowledge System (PKS)
Experion® d’Honeywell pour élargir
les options d'application pour
vannes de régulation intégrées.

Metso Automation s'est également
allié a la nouvelle initiative VIP de
Yokogawa Electric Corporation, qui
permet aux clients de Yokogawa
d'intégrer les appareils de terrain
les plus évolués, tels ceux de Neles,
supportant a la fois FDT et EDDL

a son systeme de commande

de production de série CENTUM

et a son systéme de gestion
d'installation PRM.

Les caractéristiques spéciales des
produits Neles concernés optimisent
la performance du process pour un
coUt minimum dans les industries
du pétrole et du gaz naturel,de la
pétrochimie, du raffinage, du GNL,
de la pate et du papier et dans divers
autres secteurs.
Pour plus d'informations :
ismo.niemela@metso.com

Les vannes Neles agréées selon le nouveau TA-Luft

Le nouveau reglement TA-Luft est
quelque peu plus sévére que le
précédent, car il exige la conduite
d'un essai de qualification selon la
norme VDI 2440.

VDI 2440 détermine comme suit
les conditions du test :« La vanne
doit étre testée aux pressions,
températures et couples de
tige/axe couvrant les conditions de
fonctionnement.» La norme fixe

% 100

graphite
= PTFE

S
83
g5 50
§ S
8% 40
e
£ 3
20 \‘
10 o~ — ——
0
0 10000 20000 30000 40000 50000 60000

mech. cycles

Résultats typiques d'un test VDI2440 de vanne Neles

également les limites de tolérance
de fuite au test (1E-2 mbar*l/s*m ou
1E-4 mbar*l/s*m).En pratique, cela
signifie un essai combiné testant la
résistance aux hautes températures
et 'étanchéité a I'hélium.

Un programme de tests d'émissions
en vue des agréments TA-Luft a

été lancé en 2005 a la suite d'essais
d'émission extensifs effectués selon
la spécification 77/312 de la Shell.
Les tests ont confirmé que la fuite
au presse-étoupe des vannes Neles
est extrémement basse, les résultats
s'avérant excellents et toutes les
vannes satisfaisant sans difficulté
aux exigences de VDI 2440.

Alissue de ce programme d'essais,

Metso Automation possede

désormais I'agrément TA-Luft pour

les types de vannes Neles suivants :

+ Vannes de régulation RE

+ Vannes de régulation rotative
Finetrol

+ Vannes papillon LW/LG

+ Vannes papillon L6

+ Vannes papillon L1

+ Vannes a sphére a tourillon
XG/XM

+ Vannes a sphere flottante XA/XT

L'agrément vaut tant pour les
matériaux des garnitures de
presse-étoupe que pour les joints
en chevron en PTFE et les joints en
graphite.
Pour plus d'informations :
kimmao.koli@metso.com



Q: Quelle est la différence entre la caractéristique
de débit installée et la caractéristique de débit
inhérente d’'une vanne de régulation ?

R: La caractéristique de débit inhérente d'une vanne se détermine a
pression différentielle constante a travers la vanne, le débit étant alors
proportionnel au coefficient de débit Cv, lequel dépend de la course
de la vanne.Comme le coefficient de débit d'une vanne correspond a
la section transversale du passage effectif, la courbe de caractéristique
inhérente montre la section efficace a la course relative. Il s'ensuit

que la caractéristique inhérente est la forme de la courbe de débit a
pression différentielle constante. Les courbes de caractéristique de
débit inhérente les plus habituelles sont celles d'égal pourcentage,
linéaire et d'ouverture rapide.

Cependant, une fois installée, la vanne est une composante de la
canalisation du process. En raison des pertes dynamiques dans la
tuyauterie et dans I'équipement, la pression différentielle a travers la
vanne de régulation est rarement constante.Typiquement, la pression
différentielle diminue en fonction de 'augmentation du débit a
travers la vanne.ll s'ensuit que la caractéristique de débit installée est
une fonction de la pression de canalisation et de la caractéristique de
débit inhérente de la vanne. Ceci signifie que dans un méme process
ou le débit maximum des vannes est le méme mais les courbes de
caractéristique de débit inhérente différentes, les caractéristiques

de débit installées sont différentes. Pour optimiser le comportement
d’'une vanne de régulation dans les conditions de fonctionnement,
par exemple en linéaire, la courbe de caractéristique de débit installée
doit étre fixée.

Pour pouvoir étudier avec précision la caractéristique installée d'une
vanne, deux ou trois conditions de dimensionnement distinctes
sont requises. Avec I'aide d’un logiciel de dimensionnement de

La rubrique du‘vannologue’

Nos spécialistes sont sollicités
quotidiennement sur des questions
relatives aux vannes et a la
régulation d’écoulement. Nous
vous proposons ici d’en partager
certaines — avec leur réponse —.
Compilation par Jari Kirmanen,
directeur d'application de I'unité
Flow Control Applications

vanne moderne, par exemple Nelprof, I'utilisateur peut modéliser la
courbe de débit installée,y compris pour des conditions dépassant
les conditions en question.Dans le cas ol seule une condition est
connue, le facteur de pression différentielle (c'est-a-dire le rapport
entre la pression différentielle structurelle et celle a I'état de fermeture
totale) peut étre utilisé pour estimer le comportement installé.
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Courbes de caractéristique de débit visualisées par Nelprof..

Q: Comment peut-on détecter la fuite d'une
vanne?

R: La détection des fuites peut se faire a I'aide de techniques
acoustiques. |l est en effet bien connu qu'une fuite s'accompagne
généralement d'une émission sonore. |l s'agit d’'une onde sonore,
ou plus exactement d'une onde de contrainte, se déplagant

dans le matériau a la suite de la libération soudaine d'énergie

de contraintes.L'énergie acoustique se déplacant par ondes
ultrasoniques a travers la matiére des structures, on peut la
détecter avec un capteur distant situé soit sur la structure du
contenant (c’est-a-dire le corps de la vanne) soit a I'intérieur du
fluide méme.

Capteur de fuite pour Neles ValvGuard

L'amplitude du signal acoustique mesuré est déterminée par un
certain nombre de facteurs tels que la pression, la température,

la viscosité, la forme de l'itinéraire de fuite ou la turbulence.La
relation entre le signal de fuite et la fuite effective a été étudiée et
une formule d’estimation suffisamment précise a été élaborée.

Les fuites de gaz et celles de liquide se produisant dans les vannes
donnent des spectres vibratoires fondamentalement différents.

Le spectre des gaz présente des pics de fréquence proéminents
dominants. Ceci veut dire que certaines fréquences réagissent plus
activement que d'autres. Le spectre des liquides, au contraire, est a
bande relativement large.

Un systéme de détection de fuites a déja été développé pour

le systeme de test de course partielle Neles ValvGuard. Une
méthode similaire sera bientét intégrée a SwitchGuard, le nouveau
contréleur numérique pour vannes tout/rien automatisées. De
nombreuses applications critiques sont susceptibles de tirer profit
de la détection de fuites. Des économies significatives peuvent
étre mises en évidence, par exemple sous la forme de la réduction
des pertes par échappement dans I'environnement ou par
torchage, de I'amélioration de la planification de la maintenance,
etc. Avec l'aide du logiciel de gestion et évaluation Neles FieldCare,
enfin, la fonction de détection des fuites peut étre exploitée pour
la prédiction des problémes potentiels de fuite, donc avant que
ces fuites n‘atteignent le niveau auquel elles seraient susceptibles
de mettre le process en phase de dégradation de performance.
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Initialement développée par
Metso Automation pour des
applications spéciales telles
que celle demandée par
Uhde, la version spéciale de
la vanne papillon Neldisc se
caractérise notamment par
des tailles nominales pouvant
atteindre DN 900 et des
pressions nominales allant
jusqu’a PN 320 (ANSI Classe
600 a 2500).

Le complexe QAFCO est le plus grand site unitaire de production d’engrais au monde, avec une capacité annuelle de
2 millions de tonnes d‘ammoniaque et de 2,8 millions de tonnes d'urée.

Ursula Gehl

Une usine d’engrais équipée de vannes Neles Uhde GmbH, basé 3 Dortmund, concoit

et construit des usines d’engrais. Il s'agit

U n e fe rti I ité p ro p i ce é I a généralement d'installations de grandes

dimensions nécessitant une solide coopération

c ro i s sa n Ce avec les fournisseurs de composants et de

systéemes. Metso Automation fournit a Uhde des
vannes papillon et a sphére, des actionneurs
Dans l'industrie des engrais, Uhde GmbH est réputé comme le leader pneumatiques, des positionneurs et des fins de
mondial de la fourniture de grandes installations. La complexité de course.

I'équipement requis pour la production de granules d’‘ammoniaque et
d’urée a partir de gaz naturel impose de grandes et multiples exigences
au niveau de tous les composants. C’est pourquoi Uhde se fie, dans

ce domaine de pointe, aux vannes papillon et a sphére comme aux
actionneurs pneumatiques, aux positionneurs et aux fins de course Neles.

« La premiére priorité est de maximiser le temps
d'utilisation de I'installation, expose Dietmar
Miuiller, le responsable des achats de Uhde
GmbH a Dortmund. En cas d'arrét prolongé
des opérations sur une installation de ce type,
le dommage peut rapidement se chiffrer en
centaines de milliers d’euros ; d’ou la nécessité
que tous les composants soient aussi fiables
que possible. Ceci s'applique en particulier
aux composants utilisés dans les processus
complexes ou pour des matériaux difficiles.»

Exemple le plus récent de ce type
d'applications, le complexe de production
d’engrais congu et construit par Uhde sur le
golfe Persique au Qatar pour la Qatar Fertiliser
Company (QAFCO) est le leader de I'industrie

% - T " : dans de nombreuses catégories. C'est le

|'Jj".i o ! :_"",' | : = Ty . complexe “QAFCO 4’ a une quarantaine de

TR | | . i, ) . ;
& il i ] gy kilométres au sud de la capitale, Doha.
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= A s La plus haute productivité mondiale
[l o - __.1,.“ §_ sur un site unique
% Le complexe de production d’engrais congu et construit par Uhde sur le golfe Persique au sud de la capitale du Qatar, Avec une capacité annuelle de 660 000 tonnes
Doha. Uhde est le premier fournisseur mondial de grandes usines d'engrais. d’ammoniaque et 1 million de tonnes d’urée,



Le contréleur de position numérique
ND9000 posséde des fonctions
diagnostiques de pointe et est capable
de communiquer avec les réseaux
FOUNDATION Fieldbus, Profibus Pa et
HART.

Photo: © Uhde

cette usine est la seule unité dans le monde a produire
de telles quantités de fertilisants. Naturellement, un
tel ordre de grandeur requiert une “certaine taille;
I'expression étant une évidente litote au regard des
dimensions réelles de l'installation. En plus de la
production d'ammoniaque selon un procédé breveté
par Uhde et de celle d'urée, le complexe comprend
également des locaux de stockage pour les deux
matériaux (la zone de stockage de l'urée a a elle seule
une superficie équivalant a environ six terrains de
football), des réservoirs de vapeur, des installations de
déminéralisation et de production de formaldéhyde
et une unité de prise d'eau de refroidissement.

Les process utilisés, ultramodernes, sont a la fois

peu gourmands en énergie et respectueux de
I'environnement.

Dans cette usine comme dans ses autres usines
d’engrais du monde entier, Uhde utilise des vannes, des
actionneurs, des positionneurs et des fins de course

de Metso Automation. La performance et la fiabilité
des composants sont le critére de sélection décisif.

Les vannes Neles sont utilisées en premier lieu dans

les secteurs extrémes exigeant de grands diametres
nominaux. De plus, les vannes utilisées ici doivent
pouvoir résister a de hautes pressions directes et
différentielles », explique Dietmar Muller.

Le bon choix pour les applications complexes
Uhde utilise des vannes papillon a siege métallique
de la série Neldisc jusqu’aux diametres nominaux
DN 1000, des vannes a sieges souples de la série
Wafer-Sphere jusqu’a DN 600 et diverses vannes a
sphére a siéges métalliques et souples Neles.Une

Les actionneurs
pneumatiques de la série
B conviennent idéalement
aux opérations tout/rien.
Selon leurs besoins, les
utilisateurs ont le choix
entre des actionneurs a
simple et double effet et
des actionneurs a ressort
de rappel.

version spéciale de la série Neldisc L4/L5/L10 a été
spécifiquement développée par Metso Automation
pour des applications particuliéres telles que celle
requise par Uhde.Ces vannes papillons a siege
métallique sont disponibles dans des diametres
nominaux de DN 100 a 900 pour des pressions
nominales de PN 100 a 320 (ANSI Classe 600 a 2500).

« Nous avions déja déployé cette technologie de
Metso Automation dans notre toute premiere usine
au Qatar, qui fonctionne depuis 1997, et posé par la
méme occasion de nouveaux standards en matiére

de production a I'époque. Notre longue expérience
des vannes Neles a démontré qu’elles sont le bon
choix pour les applications complexes, parce que leur
qualité surpasse largement celle des composants
standard », résume Dietmar Miiller, et de souligner

par la méme occasion I'excellence de la relation de
travail avec Metso Automation. « Plus de 20 ans de
coopération étroite nous ont permis de construire une
relation fondée sur la confiance. Les deux entreprises
connaissent réciproquement leurs besoins respectifs et
reconnaissent I'importance de ce type de projet.

Pour plus d’informations :
hans.meyer@metso.com
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Pour une maintenance efficace - et prédictive
Degussa tire pleinement profit
de son nouveau logiciel

Neles FieldCare Professional

Une productivité et une fiabilité élevées sont des facteurs de compétitivité trés
importants. C'est pourquoi Degussa utilise le logiciel Neles FieldCare Professional
développé par Metso Automation pour la maintenance prédictive, qui réduit
notablement la fréquence des arréts dus a la défaillance d’un appareil de terrain.

De nombreux appareils de terrain sont en
service depuis de nombreuses années a l'unité
de production d’hydrogéne DWA de Degussa
C4-Chemie, qui fournit son propre site de Marl,
en Westphalie, et d’autres unités de production
de Degussa ainsi que des entreprises extérieures
au groupe. Les arréts planifiés devant, eux

aussi, étre les plus courts et les plus simples
possible, la prévention des arréts inopinés et des
conséquences sérieuses qu'ils induisent revét une
importance primordiale.

Degussa a ainsi décidé d'installer un systeme

qui serait capable d’exploiter le plein potentiel

des appareils de terrain modernes. Toutes les
vannes utilisées dans cette unité de Degussa

sont équipées soit de positionneurs ND80O soit
de controleurs numériques de position ND9000
de Metso Automation. Les techniciens de

Metso Automation ont installé un réseau HART
Multiplexer simultanément au nouveau logiciel de
surveillance.

FieldCare Professional tourne sur un ordinateur
standard fourni par Degussa et repose sur
la technologie FDT. Le systéme permet le

paramétrage et I'étalonnage ainsi que le diagnostic
de n'importe quel appareil de terrain.Sa capacité

a gérer tous les appareils et différents protocoles
de communication en tant qu'outil unique, grace
ala technologie FDT (Field Device Tool) et DTM
(Device Type Manager), lui vaut réellement le titre
de’systeme!

La plate-forme de communication ouverte et
standardisée FDT garantit la totale fonctionnalité
des appareils de terrain d'un systéme de contrdle
de process (DCS) ou d'un systéme de gestion

de surveillance d'état d'installation (PAM)
indépendant des fournisseurs des appareils

et des protocoles de communication. Par la
méme occasion, le FDT supporte tous les grands
protocoles de communication (HART, Profibus et
FOUNDATION Fieldbus).

Simplification du travail et de la surveillance
FieldCare Professional simplifie les taches
quotidiennes de I'utilisateur — de la surveillance
de I'état de I'appareil a la configuration et a la
planification de la surveillance du réseau et du
process. Le balayage du bus, la reconnaissance
des appareils et I'assignation DTM suivent

automatiquement. Le logiciel offre également
d'autres avantages, tels que I'accés simultané

a plusieurs appareils et le téléchargement et
télédéchargement de configuration d'appareil.
Toutes les fonctions des appareils sont compatibles
DTM et tous les DTM des utilisateurs peuvent étre
lancés a partir de la plate-forme FDT.

La fonction de Surveillance d'état (Condition
Monitoring) de FieldCare Professional permet la
lecture centralisée automatique des messages
d'état en provenance de tous les appareils

de terrain.Le but visé ici est d’automatiser
I'interrogation, I'analyse et le stockage de tous
les messages de défaut ou d'alarme, ainsi que

la collecte de toutes les données diagnostiques,
afin que le personnel de maintenance obtienne
I'information spécifique sur I'état des appareils
avant que la panne définitive se produise
effectivement.

Elévation de la fiabilité opérationnelle
L'affichage automatisé de toutes les données
diagnostiques en vue de la maintenance prédictive
fait gagner du temps et libére le personnel
de maintenance au profit d'autres taches.La
surveillance en ligne permet d’enregistrer la
performance des appareils de terrain en temps
réel,de la visualiser et d'en établir et envoyer
des rapports par courrier électronique. Les
alertes sont émises avant la matérialisation des
conditions opérationnelles critiques. Des arréts
pour défaillance d'appareil de terrain sont ainsi
évités et la maintenance de l'installation devient
programmable. C'est pourquoi FieldCare est bien
plus qu'un simple outil de paramétrage - c'est un
instrument de ‘gestion active de surveillance d'état:

Pour plus d'informations :
ulrich.gensicke@metso.com

UPM et Neles - un déja long passé commun

Neles Oy a été fondé pour répondre

aux besoins et demandes de vannes de
I'industrie finlandaise de la pate et du papier
- une industrie dont la vigueur ne fait que se
confirmer depuis ces toutes derniéres années.

La collaboration entre UPM-Kymmene et Neles
s'est développée au cours des décennies pour
créer les fondations d’'une étroite coopération.
La confiance qui unit aujourd’hui les deux
sociétés s'est récemment encore approfondie.

Une grande confiance dans les vannes Neles
Metso Automation est parvenu au statut de
fournisseur privilégié des investissements
de maintenance et des projets d'UPM.
L'internationalisation d'UPM-Kymmene ouvre
ainsi la voie aux vannes Neles vers les sites
de fabrication du monde entier. Aujourd’hui,
85% des vannes d'automatisation d’'UPM sont
fournies par Metso Automation.

L'accent est mis sur la fourniture de projets
UPM et Metso Automation coopeérent
étroitement a I'élaboration des calendriers de
livraison des projets. La maitrise du temps est
en effet un facteur clé des livraisons destinées
aux projets, d’ou I'importance de déterminer
ensemble un processus répondant aux besoins
précis des calendriers de réalisation.

Le role du fournisseur
porté a un nouveau niveau

Depuis ces toutes derniéres années, la
coopération entre les deux groupes a fait un pas
en avant. De celui de simple prestataire de savoir-
faire technique, le r6le du fournisseur est passé
a celui d'un controle-commande de rentabilité
générale.

Metso Automation a conclu de nombreux

accords de maintenance d'entreprise pour les
vannes Neles. Selon les termes de ces accords,
le fournisseur prend en charge la gestion de la

rentabilité et la maintenance des stocks de pieces
et appareils de rechange. Une gamme de contrats
de service modulaires a été mise en place pour
répondre aux besoins des clients et des contrats
analogues commencent a étre instaurés pour les
autres groupes de produits de Metso Automation.
Pour plus d'informations :
ilpo.miettinen@metso.com

Grands projets de livraisons
incluant des vannes Neles

Usines de pate et de papier:

UPM Rauma 400, PM4

UPM Kuusankoski Artti PM8 project
UPM Wisaforest REC800 recovery line
UPM Changshu, PM2, China - 2005
UPM Nordland Papier - 2006, PM3

Centrales:

Kyminvoima, Finland

UPM Shotton ‘Phoenix’ UK

UPM Chapelle Darblay ‘Chabio; France
RAVO-Rauma, Finland
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Les compléments de la gamme
de produits Metso

Du fait de ses joint-ventures et de ses partenariats de long terme, Metso fournit
réguliérement un certain nombre de produits pour compléter sa gamme de produits
- par exemple les vannes de la série G produites en Chine par SNJ (Shanghai Neles-
Jamesbury Valve Co., Ltd.) et les vannes droites de régulation Arca produites en
Allemagne par Arca Regler GmbH.

Des vannes a sphére série G pour la Thailande

Amera Hess Thailand (AHT) procede Pour commencer, les fluides du
a l'exploitation des réserves de gaz réservoir seront collectés sur trois
naturel de Phu Horm, en Thailande du sites d’extraction, chacun avec une
Nord, en vue de son utilisation par la provision pour quatre futurs puits.
centrale de Nam Phong a proximité de Une fois les conduites collectrices
Khon Kaen. La capacité de production installées, les fluides seront mélangés
moyenne prévue avoisinera les et le résultat acheminé par le
140 Mm3 par an, la durée de vie du pipeline principal jusqu’a la nouvelle
champ étant estimée a environ 20 installation autonome de traitement
ans. Le systeme de pipeline permettra du gaz de Nam Phong, ou les liquides
toutefois une capacité maximum de seront séparés. Le gaz sera déshydraté,
200 Mm3 par an. déshydrocarburé, jaugé et livré aux
stations de la PTT Public Limited
Le projet de Phu Horm comptera Company et de la au Service de
quelques 270 vannes G, avec génération d'électricité de la centrale Vanne de série G
actionneurs tant manuels que de Nam Phong. Le transport du gaz
pneumatiques, dans des tailles de 2"a humide et des fluides condensés a La commande, qui se chiffrera a prés de 2 millions
20" et des classes de pression PN 150 partir de Phu Horm sera assuré sur d’euros, portera sur les vannes du pipeline, des
a 1500. Les actionneurs pneumatiques environ 60 km par un pipeline de 16" sites d’extraction et de l'installation de traitement
seront des actionneurs B de Neles. de diamétre. du gaz.

Les vannes de régulation droites Arca

Les vannes droites de régulation Arca sont déja utilisées avec succés depuis trois ans
en complément des lots de vannes Metso. Elles sont essentiellement utilisées pour

des applications micro débit ou a hautes pressions. Nous exploitons ainsi de maniére
extensive, entre autres, les modeéles de 1”a 12" ASME 600 a 900 et de 1”a 8" ASME 1500.
Arca vient en outre d'élargir son offre standard
aux vannes de 1”a 4” ASME 2500.

Nous sommes de plus en mesure de fournir des
vannes de classe ASME 150 et 300 dans les tailles
de 2" a 24" pour une plage de Cv a partir de 0,06.

Arca fabrique également des vannes

de conditionnement de vapeur et des
désurchauffeurs, principalement utilisés dans
I'industrie de I'énergie. Nous avons ainsi livré des
vannes de conditionnement de vapeur et des
désurchauffeurs Arca pour deux projets en France
et avons également en cours une commande de
Finlande pour une vanne de conditionnement

Conditionnement de vapeur

de vapeur incluant la fourniture d'un systéme de o)
mesure de pression, de sécurité et de test de la o]
vanne. Cette vanne assurera en outre la fonction o
de vanne de dépressurisation d'urgence du Pour plus d'informations: O
Vanne ASME 2500 process. marcus.finne@metso.com §|
w
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La technologie
révolutionnaire des sieges
Jamesbury

Les vannes Wafer-Sphere - deux millions
de cycles avec un fluide propre

Une option high-cycle disponible pour les vannes papillon haute performance
Jamesbury Wafer-Sphere permet d’atteindre un nombre de cycles de manceuvre
quatre a cing fois supérieur a ceux obtenus avec les vannes de construction
standard.

Une grande partie de la recherche et du développement a l'origine de cet
aboutissement a été réalisée en coopération avec l'industrie de la séparation d'air.
Dans cette industrie les vannes Wafer-Sphere tiennent de nos jours jusqu’a deux
millions de cycles.

Les vannes Wafer-Sphere contiennent un certain nombre de composants congus pour
réduire la détérioration des pieces d'usure et augmenter la durée de vie de la vanne.
Le faible couple de manceuvre et la haute résistance a l'usure des sieges Jamesbury
Xtreme sont tout particulierement déterminants.

Autres éléments importants pour la tenue au cyclage :les garnitures de presse-étoupe
en super PTFE, les paliers en treillis inox 316 revétus PTFE, les paliers de butée garnis
PEEK et les bagues profilées de protection des paliers.

La performance effective en matiére de cycle de vie dépend du fluide véhiculé et des
conditions de pression et température.

Les applications telles que le contréle du débit d’oxygeéne, d’azote, d’hydrogéne et
Vanne Wafer-Sphere JAMESBURY en acier d’autres fluides purs conviennent idéalement a cette option high-cycle qui peut aussi
Z’Zﬂgfﬁ:ﬁ;@gem’eme'typ bl étre utilisée sur bon nombre d’autres process, notamment ceux contenant des acides
ou des produits chimiques tels que le chlore, le brome et I'anhydride sulfureux, de la
vapeur d'eau et/ou dans le cas de températures dépassant +163°C (325°F).

L'industrie de la séparation d‘air s'est révélée idéale pour tester cette option, car la
diversité de ses applications a haute pression et hautes fréquences de manceuvre
teste impitoyablement la longévité des vannes papillon haute performance. Il n'est
pas inhabituel dans ces applications que des vannes tout ou rien aient a fonctionner
toutes les cing a six minutes, passant de l'ouverture totale a la fermeture totale en
moins d'une seconde. Nombre de ces vannes doivent ainsi effectuer jusqu'a un
million de cycles par an.

Avec les vannes Jamesbury high-cycle, les installations dépendantes d’unités de
séparation d’air réussissent aujourd’hui a prolonger l'intervalle entre arrét pour
entretien jusqu’a deux ans. Ceci se répercute sur la rentabilité d'applications telles
que la fabrication de puces électroniques, ou la valeur de la production perdue et les
colts de redémarrage apres arrét de maintenance sont exceptionnellement élevés.



Un siege de vanne a sphére réduisant les
colits d’entretien sur service acide

Le remplacement de vannes a sphére conventionnelles,
susceptibles de se bloquer au niveau du siége, par des
modeéles avec sieége a levre flexible Jamesbury Xtreme peut
drastiquement réduire les colts de remplacement des vannes
critiques d'applications de service acide.Le remplacement de 24
vannes a sphére (de 2,3 et 4 pouces) utilisées dans le process de
fabrication d'acide acrylique a dans un cas précis entrainé une
économie annuelle d’au moins 60 000 dollars.Selon Jamesbury
des économies comparables sont possibles dans d’autres Vanne & sphére JAMESBURY
applications avec acides. en acier inoxydable avec siége

Xtreme- type série 9000 a
passage intégral
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Dans l'application sur acide acrylique en question, il fallait
remplacer au moins deux vannes a sphere fuyardes tous les
trente ou soixante jours.Sur une période de 12 mois, I'entreprise
a remplacé ces vannes par des vannes Jamesbury a siege
Xtreme. Prés de deux ans plus tard, aucune de ces vannes n'a
encore fui.

Les vannes originelles étaient de construction traditionnelle
utilisant des sieges en PFA ou PTFE. Les nouvelles intégraient la
construction de siege a levre Jamesbury en Xtreme, un matériau
en polymere mélangé évolué possédant une longévité cing a
huit fois supérieure a celle des produits concurrents.

La cause de fuite la plus évidente était la dégradation du siége
résultant de “I'effet pop corn”: I'acide se fraie un chemin dans
les pores microscopiques du siege et durcit ainsi ce dernier, ce
qui expose les bords a un effritement lors de I'ouverture et de la
fermeture de la vanne.

Le probléme se complique lorsque les siéges bloqués retiennent
de I'acide, avec une pression considérable entre la sphere et le
corps, lorsque la vanne est fermée. Le durcissement du matériau
du siége qui s’ensuit lui fait également perdre sa mémoire (il
ne reprend plus sa forme originelle a la dépressurisation). La
déformation du siége résultant de cette perte de fidélité accélére
I'usure et se traduit par une fuite prématurée.

Le matériau Xtreme présente en outre une structure cellulaire

Vanne a sphére JAMESBURY en acier inoxydable avec Siége beaucoup plus dense, ce qUi diminue les chances de I'acide

Xtreme - type série 7000 d passage réduit. de s'amasser et de rester logé dans les pores microscopiques.
La construction a lévre flexible permet en outre l'auto-
dépressurisation, ce qui signifie que les gorges du siege permettent
a l'acide sous pression de se dégager vers I'amont au lieu de se
trouver piégé dans la cavité de la vanne lorsque celle-ci est fermée.
Ces deux facteurs réduisent la probabilité de I'effet pop corn et
d’une dégradation rapide du siege.

Pour plus d'informations:
delphine.finance@metso.com
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