





‘L'ingénieur en chef au service instrumentation, Luiz Henrique Mentzingen dos Santos a
mis en ceuvre avec succes la solution Neles Finetrol et FieldCare chez Petrobras REVAP’

L'entrée en scéne de la Neles Finetrol
« Nous avons lancé en 2001 pour Petrobras REVAP, a Sdo José dos
Campos, des tests destinés a déterminer la meilleure option de
vanne susceptible de résoudre les problémes affectant les passes
de ses appareils de chauffage a feu nu », expose Eron Fernandes,
Directeur Commercial Brésil, Metso Automation, division Field
Systems.

« Pour commencer, nous leur avons fourni des vannes Neles Top

5 de mémes face-a-face que leurs vannes droites, avec obturateur
pour la réduction de la cavitation naissante. Ces vannes se sont
avérées étre efficaces, mais nous avons décidé en 2002 d’assurer
une solution encore meilleure avec la fourniture de 16 vannes Neles
Finetrol™ avec Q-Trim®. »

« Les vannes de régulation rotatives a haute performance Neles
Finetrol combinent les avantages de régulation des vannes linéaires
aux avantages des vannes rotatives. Les vannes rotatives ignorent
les problémes de fuite dont sont affectées les vannes droites parce
gu'il ne se produit aucun mouvement de pompage sur la garniture
de presse-étoupe. Leur simplicité structurelle les rend plus faciles
aentretenir et permet le montage d’obturateurs a revétement
métallique dur. En gardant les mémes dimensions face-a-face que
celles des vannes droites, le remplacement par une construction
rotative ne nécessite aucun changement de configuration des
canalisations. La Neles Finetrol était ainsi la réponse aux problemes
de vannes des passes de chauffage », explique Eron Fernandes.

Petrobras a également commandé des contréleurs de position
intelligents Neles ainsi que le logiciel de configuration et
surveillance FieldCare™ de Metso fondé sur la technologie ouverte
FDT/DTM (Field Device Tool/Device Type Managers).

L’avis de Petrobras
Selon I'ingénieur Luiz Henrique Mentzingen dos Santos, ingénieur
en chef au service Instrumentation chez Petrobras REVAP, « La
régulation de I'écoulement dans les passes de chauffage de
raffinerie implique des spécificités qu'il faut évaluer avec soin.
C’est ainsi, par exemple, que pour la spécification des vannes
de régulation, la stabilité du réseau de régulation ainsi que des
viscosités et des températures est impérative tout au long du cycle
de chauffage.»

« Avec nos passes de chauffage spécifiques, les blocages fréquents
des tiges des vannes droites de la solution de départ entrainaient
inévitablement une instabilité du process et étaient préoccupants
sur le plan de I'intégrité et de la sécurité. »

« Pour résoudre ces probléemes, nous avons décidé de changer

de type de vannes pour le contréle des passes de chauffage et de
remplacer les 16 unités par des vannes de type rotatif — ce qui nous
a conduits a adopter les vannes Neles Finetrol de Metso. »

« Aprés un an de fonctionnement continu, nous pouvons confirmer
aussi bien la bonne performance des vannes Neles Finetrol que le
bien-fondé de notre décision de changement de mode de contrdle.
Considérant tous les critéres et aléas liés a la mise en service et
al'arrét des équipements en question, nous avons constaté une
diminution significative des blocages des vannes.»

« De plus, nous pouvons confirmer la totale élimination des fuites
de garnitures de presse-étoupe et une augmentation du Cv
installé, ainsi qu’'une meilleure stabilité de I'ensemble positionneur/
actionneur sans co(t supplémentaire d’installation », affirme Luiz
Henrique Mentzingen dos Santos.

Des avantages pour le client
Les passes de Petrobras n'ont demandé aucune opération de
maintenance imprévue depuis maintenant deux ans — ni n'ont
provoqué d'arrét inopiné. Le process en est devenu a la fois plus
stable et plus précis. Les problémes environnementaux liés aux
dispositifs de chauffage ont disparu.

«Toutes les vannes, tous les contrdleurs de position logiciel

FieldCare fonctionnent en douceur depuis maintenant longtemps,
précise Eron Fernandes, et I'équipe d’entretien de Petrobras a trouvé
en FieldCare un outil précieux pour la maintenance prédictive. Les
controleurs de vanne évolués utilisés assurent une plus grande
précision de positionnement et une plus grande vitesse de réponse. »

Neles Finetrol - la solution désormais préférée au Brésil
Des personnels clés des autres raffineries brésiliennes de Petrobras
sont venus a Sao José dos Campos visiter le site de REVAP pour
étudier sur place la solution Neles Finetrol et FieldCare.

Petrobras RTD a approuvé cette solution comme étant la réponse
ala majorité des problémes de régulation de I'écoulement des
passes de chauffage pour le traitement des produits pétroliers

a haute viscosité et haute température ; et Neles Finetrol est
désormais le type de vannes recommandé pour les sites présentant
des conditions de process similaires tant au Brésil quailleurs en
Amérique du Sud.

Pour plus d’information, contacter :
eron.fernandes@metso.com
vesa.lempinen@metso.com

Cetarticle est un extrait d’un article publié dans ‘Automation’ 2/2005, le magazine des
clients de Metso Automation.

P
@)
n
O
—
=
=z
—l
n




SINZITD) SON

Une importante expansion de la production de pate d’eucalyptus

Un grand succes chez Mondi pour FieldCare

L'outil de configuration et diagnostic d’appareil FieldCare™
rapidement amorti et rentable chez Mondi, a I'usine de Richards

Bay.

Anglo American plc a donné en
mars 2003 le feu vert a sa filiale de
produits forestiers détenue a part
entiére, Mondi South Africa, pour
la mise en ceuvre d'un projet d’ex-
pansion et de modernisation de
220 millions de dollars a son usine
de Richards Bay, dans le KwaZulu-
Natal, dans le but d’augmenter sa
production de pate d'eucalyptus
de quelque 32 %. Ce projet com-
prenait la construction de nouvel-
les installations de cuisson et de
blanchiment, la reconstruction du
seche-pate et des modifications
dans les installations de récupéra-
tion des produits chimiques.

La capacité totale de I'usine — pate
d’eucalyptus et doublure de carton
ondulé blanche - est ainsi en train

de passer de 575 000 a 720 000
tonnes par an. La pate addition-
nelle est essentiellement destinée
au marché européen,y compris

a la papeterie de Hausmening de
Mondi Business Paper, en Autriche.

FieldCare a la mise en service, au
fonctionnement et a I'entretien

Selon Henk Coetzee, Consultant

E & I aux Services techniques du

groupe Mondi, I'usine tourne

depuis le ler février 2005 a 100 %

de la nouvelle capacité planifiée.

Les outils de configuration et dia-
gnostic d'appareil FieldCare™ de
Metso ont été installés dans quatre
sections de 'usine de Richards

Bay — ligne des fibres, installation

d’évaporation, four a chaux et, pour
le diagnostic, I'atelier d’entretien.
Toutes les vannes de ces sections
sont connectées a FieldCare.

FieldCare est utilisé depuis ces 18
derniers mois dans les opérations
de configuration et de mise en ser-
vice et depuis 12 mois a la mainte-
nance. Ses principaux utilisateurs
sont les équipes d’'ingénierie et
d’entretien. La rapidité de son
acceptation résultant, selon Henk
Coetzee, de sa facilité d’emploi.
FieldCare fait désormais partie
intégrante du travail d’assistance
technique et d'installation et joue
un role essentiel pour la mainte-
nance.

Lors de la mise en service de la
nouvelle usine, FieldCare a joué
un réle important au niveau de la
configuration et de la vérification

Henk Coetzee a Helsinki en mars 2005

en ligne des appareils. Maintenant
que l'usine est terminée et en
fonctionnement, Henk Coetzee
estime que FieldCare apporte un
avantage concurrentiel tant au
niveau diagnostique qu'a celui de
la surveillance des instruments.
Mondi utilise également FieldCare
pour I'instrumentation. Enfin,
FieldCare permet d’exploiter

la base de données lors de
I'évaluation des informations sur le
cycle de vie du process.

Pour plus d’'information, contacter :
ismo.niemela@metso.com

Janie Jeffreys

Sundsbryk, Suéede :17-18 mars 2005
Reunion du Club des
utilisateurs de FieldCare

Une vingtaine de cadres
supérieurs de cing grands
utilisateurs du logiciel de gestion
de l'instrumentation de terrain
FieldCare™ de Metso Automation
— Stora Enso, SCA, Iggesund,
Billerud et M-Real — ont pris

part & la Réunion du Club des
utilisateurs organisée a Sundsbruk,
en Suéde, les 17 et 18 mars 2005.
L'équipe Metso organisant la
manifestation se composait d’lsmo

Niemeld, Marko Rissanen et Marko
Ankerman de Finlande ainsi que

de Curt Lundmark, Hakan Decker,
Malin Ohrberg et Fredrik Andersson
de Suéde.

Questions et réponses
La premiére matinée a commencé
avec une présentation de I'informa-
tion et des données d’application
les plus récentes a la fois sur
FieldCare et le positionneur de

vanne intelligent ND9000® . Puis
a suivi une session consacrée ala
réponse a des questions pré-
formulées par des utilisateurs. La
plupart de ces questions étaient
concentrées sur l'interprétation
des signaux de diagnostic et sur
la maniére de tirer le meilleur
profit de la masse d’'information
générée par FieldCare. L'équipe
Metso a présenté des documents
spécifiquement préparés pour
fournir des réponses complétes et
graphiques.

FieldCare et la technologie FDT/
DTM ouverte

L'aprés-midi, un groupe de discus-
sion s'est focalisé sur une séance de
démonstration montrant comment
FieldCare peut étre utilisé avec
les protocoles de communication
HART, FOUNDATION Fieldbus ou
PROFIBUS et employé pour diverses
boucles de régulation - régulation
de consistance, régulation de
niveau, etc.

Il a également été fait la démonstra-
tion du fonctionnement de Field-
Care dans le cadre d'un systeme

intégré, avec le systéme metsoDNA
pour systeme informatique. L'usage
de latechnologie FDT/DTM ouverte
en association avec FieldCare et le
ND9000 a de méme été expliqué.

Diagnostics a la cartonnerie
d’lggesund

Lajournée du 18 mars a été
consacrée a une impressionnante
démonstration par Peder Hagglund
(voir photo), le chef du département
de I'Entretien de I'instrumentation
d'lggesund, exploitant une liaison en
direct par télé-modem directement
avec le réseau local de la cartonnerie
d'lggesund. L'utilisation d'un
projecteur a permis de montrer
avec précision comment I'entreprise
utilisait FieldCare a travers le
protocole de communication HART
et comment elle interprétait les
signaux diagnostiques générés.

La présentation a mis en lumiere
I'approche d’lggesund de la
maintenance prédictive et de la
planification détaillée visant a

se concentrer sur des appareils
spécifiques pour éviter les inter-
ruptions de production inopinées



Janie Jeffreys

La vanne de régulation —Innovation : le diamant de vanne

L'évolution des exigences de performance
des industries de process se répercute bien
évidemment sur les exigences auxquelles
sont soumises les vannes de régulation.
Dans un article publié a I'occasion de
la Conférence mondiale sur les vannes, Jari
Kirmanen passe en revue les nombreux fac-
teurs affectant la performance de la vanne
et de la boucle de régulation. Il présente
également le r6le du diagnostic avancé
et met en exergue I'innovant ‘Diamant de
vanne' utilisé pour visualiser la performance

d’une vanne de régulation et évaluer les
zones a risques.

Bande morte, friction et
dimensionnement

Jari Kirmanen présente les causes et les
effets de la bande morte et de la friction
sur les performances d’une vanne de
régulation. Il explique I'importance du
dimensionnement et de la sélection
ainsi que le gain installé de la vanne aux
conditions d’exploitation.

Dilution with ball valve
43+ PL80AT-BC9-ND822

Dilution with R-series.

segmentvalve
RILABOAJJK-BC6-ND822

Dilution with nelesCV
_ RAADBOAS-ECO7-ND821 | ¢

18 Le contrdleur intelligent

De nos jours, expose Jari
Kirmanen, les utilisateurs

optent pour le contréleur

Consistency (%)
N

numeérique de position
intelligent ND900O0 en
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raison de sa précision et

de la disponibilité des
diagnostiques en ligne, sans
perturbation du process,

o dans les conditions réelles

Fig.1

;et a également décrit comment FieldCare
contribue a améliorer la maitrise de la
maintenance et du réglage du process.

Tommy Nielsen, le directeur de I'Entretien
des vannes chez Iggesund, a souligné non
seulement les améliorations au niveau de
la maintenance mais aussi les avantages
résultant du fait de pouvoir voir toutes les
vannes concernées en détail sur I'écran
de l'ordinateur comme de pouvoir agir a
partir d'un environnement PC plutét que
de devoir procéder a des estimations avec
I'aide des seuls instruments sur le site.

Lavenir
La réunion du Club des utilisateurs de
FieldCare a été jugée positive par tous les
participants ; elle leur a procuré I'occasion
d'échanger des idées et d’apprendre sur
I'expérience des uns et des autres.

Des plans sont déja tirés pour faire de cette
réunion une manifestation annuelle. L'année
prochaine, ce sera M-real qui présentera un
exposé sur son expérience de I'utilisation sur
les douze mois a venir de FieldCare via un
protocole PROFIBUS a son usine de Husum,
en Suéde.

Pour plus d’'information, contacter:

ismo.niemela@metso.com

d’exploitation de la vanne.

Une amélioration de variabilité de bou-
cle de régulation dans une usine de pate
Afin de montrer comment I'optimisation
de la performance d’une vanne affecte la
variabilité de sa boucle de régulation, Jari
Kirmanen décrit la mise en ceuvre d’un test
sur une boucle de régulation de concen-
tration dans une usine de pate. Ce test a
consisté a remplacer une vanne a sphere
par la nouvelle vanne a segment nelesCV.
Le test a porté le contrdle d’'une boucle de
régulation de concentration a un taux de
production connu.

Les résultats du test (Fig. 1) indiquent
clairement que le remplacement d’'une
vanne a sphére par une vanne a segment
induit une amélioration notable de la per-
formance de la boucle.

De plus, les produits chimiques du
blanchiment étaient estimés a 45 euros
par tonne de péte avec I'ancienne vanne
asphere et a 44,95 euros par tonne
de pate avec la nouvelle vanne a seg-
ment — d’otl une économie annuelle
d’approximativement 17 250 euros pour un
taux de production de 1000 tonnes par jour.

Maintien de la performance de la boucle
Pour maintenir la performance de la boucle
de régulation sur tout le cycle de vie de la
vanne et pour éviter les arréts du process,

il est possible d’exploiter les fonctions de

diagnostic de vanne. Celles-ci sont basées
sur les données de performance originelle
de la vanne de régulation, du taux de
détérioration de la performance et sur la
facon dont la performance de la vanne joue
sur la boucle de régulation.

L'instrument crucial en matiere de
maintenance prédictive est le contréleur
numérique de position ND900O, qui integre
des fonctions de diagnostic avancées.

Le Diamant de vanne
Conventionnellement, la performance
se détermine par la mesure de plusieurs
parametres (p. ex.la charge pneumatique)
et leur enregistrement dans la mémoire
du positionneur. Puis ces parametres sont
visualisés sous la forme de tendances et
d’histogrammes a I'aide d’'un logiciel de
gestion d’'instruments. Afin de visualiser
plus clairement les zones & problémes, il a
été créé une figure originale constituant
un sommaire graphique des mesures de
diagnostic donnant un apercu synoptique
des points problématiques. C’est le Diamant
de vanne (Fig. 2).

Fig.2

Les sommets de ce Diamant
représentent la limite de chaque valeur de
tendance mesurée. Les valeurs tombant
al'intérieur de la zone couverte par le
Diamant sont celles admissibles pour
I'appareil concerné. Si toutes les valeurs
restent circonscrites a I'intérieur du
Diamant, c’est que I'appareil fonctionne
correctement. Sur I'exemple représenté
par la Fig. 2, toutes sont dans les limites a
I'exception de la déviation en statique. Dans
ce cas, une alerte signale le fait a I'utilisateur.

Le texte intégral, en version anglaise, avec
ses illustrations est disponible aupres de
jari.kirmanen@metso.com
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Neles ValvGuard
certifié TOV jus-
gu’a SIL 3inclus

Spécifiquement congu pour les
applications de vannes de sécurité,
Neles ValvGuard™ est un systéeme
de test et surveillance de nouvelle
génération qui contribue a garantir
gue les vannes de sécurité ESD ou
ESV fonctionneront correctement
malgré la longueur des intervalles
de fonctionnement.

Contrairement aux systemes

de sécurité conventionnels, qui
exigent I'arrét complet du process
pour les tests de vérification, Neles
ValvGuard permet aux opérateurs
de tester avec fiabilité la
performance en ligne, a tout
moment, sans aucune perturbation
du process.

Le premier appareil de test a
course partielle intelligent
a obtenir la certification
TOV. Il est utilisable dans
les systemes de sécurité
auto-instrumentés

allant jusqu'au niveau
d’intégration de sécurité
(SIL) 3. Le certificat
accordé s'applique

aussi a la derniere
version révisée
numéro 2.0.

Pour plus
d’information,
contacter:
janne.laaksonen@metso.com

La vanne de régulation rotative
haute performance Finetrol™

est congue pour assurer une
grande amplitude de régulation
et une précision de régulation
supérieure. Elle est le choix idéal
pour des applications standards
ou difficiles des nombreuses
applications de process. La vanne
rotative Finetrol posséde des
caractéristiques d’écoulement
optimales grace a la forme de son
obturateur breveté qui produit
un fonctionnement équilibré sur
la totalité de ses 90° d’angle de
rotation. En conséquence, elle
étend le champ d’application des

vannes rotatives a des domaines
traditionnellement réservés aux
vannes linéaires. De plus, les

Séries:
FC&FG

Construction:
Vanne a obturateur
excentré

Tailles:
DN 25-250/1"-10"

Classes de pression:
PN 10 - 64 and ASME 150 — 600

Températures:
-200° C - +425° C/-390° F — +800° F

Finetrol — La vanne a obturateur excentré haute performance

vannes de régulation Finetrol
garantissent une construction tres
slre caractérisée en standard par
de faibles émissions fugitives.

La technologie la plus récente
—sous la forme du contrdleur

de vanne intelligent ND9000®

— garantit une performance de
régulation supréme, tandis qu’un
logiciel particulierement convivial
permet des diagnostics en ligne
conférant des capacités de main-
tenance prédictive réelle.

Pour plus d’information, contacter:
vesa.lempinen@metso.com

Un large intérét pour la vanne a disque excentré doubles-brides

La vanne papillon haute performance a siege métallique Neles Neldisc® est concue pour la régulation exigeante et le

sectionnement rigoureux. Le revétement dur de la surface du siege assure le maintien de I'étanchéité méme a I'issue
de longues périodes d'utilisation. L'extréme précision du fonctionnement du disque résulte de sa construction a

triple excentricité brevetée, le disque n'étant plus en contact avec le siége lorsque la vanne est

ouverte.

| me

Les vannes papillon a doubles brides Neldisc®de la série L6 sont largement utilisées
dans les industries du raffinage, de I'énergie et de la pétrochimie. La L6 est également
utilisée comme vanne d'arrét d'urgence (ESD) la ou la sécurité dicte le
niveau de fiabilité. Les hauts indices de MTBF qui caractérisent cette vanne
associée au systeme de gestion de sécurité Neles ValvGuard™ ESD ont donné
au terme “sécurité fiable” une signification totalement nouvelle.

L'amélioration de la disponibilité de la gamme des tailles les plus
importantes et ses prix compétitifs ont fait de la série L6 un choix tres
attractif, ce que confirme I'intérét croissant exprimé par les clients. Les
vannes L6 sont disponibles dans les classes de pression PN 10 a 100 et
ASME 150 a 600 dans des tailles allant de 4 a 80" et pour des températures

de fonctionnement allant de -200 a +700 °C.
Pour plus d'information, contacter:

petri.taipale@metso.com

Nelprof 3.20 et NelLizard 2.3 pour la sélection de vannes

Le logiciel de sélection et
dimensionnement de vannes

de régulation Nelprof® 3.20 est

un outil puissant permettant de
choisir avec rapidité et précision la
vanne de régulation exactement
adaptée a votre process.

Le logiciel Nelprof prédit la perfor-
mance de la vanne de régulation
dans le cadre du process avant
son installation. La comparaison de
la performance prévisionnelle de
différentes vannes vous permet de
sélectionner celle qui convient le
mieux pour assurer la performance
voulue pour votre process.

Nelprof vous permet d’éviter de

sur-dimensionner les vannes et de
sous-dimensionner les actionneurs.
Autrement dit vous étes capables
de réduire les colts d’acquisition
et de maintenance de vannes

tout en optimisant la maitrise du
process.

Le mode d’emploi complet de
Nelprof vous aide en outre &
apprendre davantage de choses
sur le comportement du process et
des vannes de régulation.

La nouvelle version NelLizard 2.3
Nous avons également ajouté sur
le méme CD une nouvelle version
de NelLizardTM, une application

pour la sélection des vannes de
I'industrie de la pate et du papier

Il s'agit d’une nouvelle version de
Valvelizard, rebaptisée NelLizard,
qui couvre la nouvelle gamme de
vannes Neles. Ce logiciel permet la
sélection des vannes en fonction
du fluide concerné. Les princi-
paux fluides des applications de
I'industrie de la pate et du papier
sont couverts, les données étant
fondées sur la connaissance des
matiéres et 'arriere-plan histori-
que.

Une fois la sélection de la vanne
effectuée, le dimensionnement

Nelprof® _3!26'-._

ControlValve
Selection Softw:

-
( ) metso

>~ automation

doit étre fait avec Nelprof®.

Pour obtenir un CD, faites
www.metsoautomation.com et
trouvez votre agence de proximité.




Q: Quesontle flashing et la cavitation ? Quel
type de vannes est le mieux adapté a ce
type de conditions ?

A: La cavitation et le flashing sont des phénomenes a deux phases
apparaissant sous certaines conditions dans la traversée d’'une
vanne de régulation par un liquide. La premiere phase est similaire
pour les deux : la pression du liquide descend au-dessous de la

pression d’évaporation, entrainant la formation de bulles de vapeur.

Ceci est identique au phénomeéne bien connu de I'ébullition. Mais
dans les vannes de régulation, cette ébullition est produite par une
chute de pression et non par une élévation de température.

-
—

Py

PRESSURE

p2 (IN CAVITATION APPLICATION)

VAPOUR p2 (ON FLASHING APPLICATION)

v —_—
PRESSURE
p\/C
VAPOUR FORMATION

P, = VALVE UPSTREAM PRESSURE
P, = VALVE VENA CONTRACTA PRESSURE
p, = VALVE DOWNSTREAM PRESSURE

La rubrique du ‘vannologue’

Comportement de la pression dans une vanne de régulation dans une
application sujette a la cavitation et au flashing.
La seconde phase est par contre différente. Dans le cas de la
cavitation, les bulles de vapeur s'effondrent rapidement en
générant des chocs de pression a laremontée de la pression au-
dessus de la pression d’évaporation. Ces chocs sont susceptibles,
dans le pire des cas, de causer des dommages mécaniques a
I'intérieur de la vanne. Dans les conditions favorables au flashing,
la pression ne remonte pas au-dessus de la pression d’évaporation
parce que la pression aval est inférieure a la pression d'évaporation.
Les bulles ne se résorbent pas, le fluide s'écoulant a I'aval étant ainsi
un mélange de vapeur et de liquide.

La prédiction d'un dommage par cavitation est complexe, parce
que le phénomene résulte de nombreux facteurs, notamment de
la pression différentielle, du fluide concerné, du type de la vanne
et des matériaux de celle-ci. 'amorcage de la cavitation est appelé
cavitation naissante ou partielle, qu'il ne faut pas confondre avec
le dommage naissant. La cavitation naissante peut permettre
de prédire le bruit de la cavitation mais pas le dommage. Les
critéres de cavitation de Metso sont fondés sur des limites sonores
et sur la pression différentielle terminale correspondant a la
pression différentielle de « chocked flow ». Il existe cependant
des applications — typiquement a basse pression différentielle et
petite taille de vanne — dans lesquelles le « chocked flow » n'est
pas dangereux. La technologie Q-Trim® de Metso a été appliquée a
toutes les vannes de régulation rotatives pour prévenir la cavitation
et réduire le bruit. L'obturateur Q améliore la performance de la
vanne rotative et convient a des applications séveres.

Un écoulement sujet au flashing peut causer des problemes
analogues a I'érosion due a une haute vitesse de sortie.
Contrairement a la cavitation, le flashing ne peut pas étre prévenu
par le choix de la vanne, parce qu'il résulte exclusivement des
conditions du process. C’est pourquoi il n'est généralement pas
employé de vannes Q dans les applications sujettes au flashing.
Une vanne Finetrol™ standard montée en « fluide tend a fermer»
constitue une solution plus économique que les vannes a
sphere de la taille de la canalisation. L'utilisation de la Finetrol
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afait ses preuves dans les applications sujettes au flashing :

son obturateur et son siege cémentés et trempés garantissent

a la vanne de supporter des conditions de flashing méme
rigoureuses. Adéquatement profilés, 'obturateur et le siege guident
I'écoulement au milieu de la veine fluide et un vase d’expansion
situé derriére la vanne assure un espace suffisant pour un
écoulement en deux phases.

Q: Enquoiconsiste un test de signature de
vanne?

A: Souvent utilisé a tort comme synonyme de diagnostic de
vanne de régulation, le terme ‘test de signature de vanne’ (en
anglais ‘Valve signature test’) ne représente qu’une petite fraction
de ce qui est réellement requis pour une évaluation compléte de
I'état et de la performance d’une vanne de régulation.

Le test de signature procure un apergu du fonctionnement
présent de la vanne. Il peut révéler un point dur, la constance de
rappel du ressort, I'inclinaison et la charge sur le siége pour les
vannes a tige coulissante, plus le couple pour les vannes rotatives.
La signature de vanne trace la courbe de la pression de I'actionneur
rapportée a la course du positionneur. La comparaison d’'une
courbe de signature de vanne récente a la courbe initiale a la
sortie de l'usine peut révéler une éventuelle dégradation de la
performance.

Bien que sonnant bien, cette approche présente certains
inconvénients :

1. Toute vue fournie par ce test ne fournit qu'une indication
instantanée ; elle n'a aucune valeur prédictive.

2. Etant donné que ce test est effectué en période d'arrét, c'est-a-
dire alors que la vanne n'est pas dans les conditions effectives du
process, le résultat de I'analyse ne refléte pas la situation réelle.

3. Ladurée de I'arrét du process doit étre minimisée, ce qui entraine
que les utilisateurs n'ont pas le temps de tester, analyser et
prendre des décisions sur chaque ensemble-vanne.

4. Ce test ne permet pas de planifier & I'avance les opérations de
maintenance ni les besoins en piéces de rechange.

5. Les résultats du test de signature de vanne ne sont pas
mémorisés dans le positionneur.En conséquence, la comparaison
avec des résultats antérieurs est un processus fastidieux.

Le Neles ND9000® a-t-il aussi un test de signature de vanne ?
Laréponse est oui. |l porte le nom de ‘test d’analyse de vanne hors
ligne’et s'inscrit dans le cadre de la gamme des test hors ligne.
Mais le ND90O0O est axé sur le diagnostic en ligne, ce qui renseigne
en permanence 'utilisateur sur ce qui se passe dans la vanne et
sur la performance de la vanne process en marche. L'exploitation
des capacités de diagnostiques des tendances du ND9000 permet
d'évaluer a I'avance les besoins en maintenance et par-la permet
al'utilisateur de prendre des décisions a la fois rapides et précises
avant l'arrét de l'unité.
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Peter Jepson
Business Manager,
Ligne de Produits Jamesbury
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LE LABEL JAMESBURY
ESSENTIEL AU DEVELOPPEMENT DE METSO

Etabli dans le Massachusetts (USA) en 1954, Jamesbury a célébré en
2004 le 50e anniversaire de sa ligne de prodmts

Résultante de 50 ans d’innovation et de
service au client, les produits Jamesbury sont
et demeurent a la pointe de la technologie
mondiale des vannes. C'est grace a ce
développement technologique continu eta la
valeur ajoutée de ses produits que Jamesbury
maintient sa position au premier rang des
acteurs de I'industrie mondiale des vannes.
Son role, en perpétuelle évolution au sein du
groupe Metso, a contribué tant a sa croissance
propre qu’a celle de Metso dans son ensemble.
Jamesbury et Neles sont deux grands
fournisseurs mondiaux de vannes et solutions
ceuvrant ensemble. Grace & l'union de leurs
gammes et I'association de leurs points forts,
ils permettent a leurs clients d’accroitre leur
propres productivité, rentabilité et croissance a
long terme.

La clé du succes selon Jamesbury réside
dans le partenariat, a tous les niveaux, avec
ses clients afin de les aider a atteindre leurs
objectifs. Nous les aidons a atteindre une plus
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grande compétitivité. La valeur ajoutée que
nous leur apportons réside dans la qualité des
produits livrés, le service approprié, les délais
de livraison et notre capacité a innover. Acteur
mondial, nous sommes présents dans tous

les secteurs d’activité en apportant efficacité
et compétence spécialisée. Notre démarche
s'inscrit dans la durée.

Ce lien étroit unissant les deux grandes
marques de vannes donne a Metso un avantage

considérable sur le marché, puisqu'il permet
d'offrir des ensembles tant a siege métallique
gu’a siege souple. Depuis longtemps les deux
gammes se combinent pour répondre a des
offres globales. Metso a récemment obtenu
une importante commande en provenance
d’Inde pour des ensembles combinés Neles
et Jamesbury.L'un des facteurs décisifs dans
I'obtention de cette commande a été notre
capacité unigque d’offrir un tel ensemble
combiné de vannes a siege métallique et a
siege souple.

La marque Jamesbury se concentre sur ses
industries stratégiques et coopeére avec des
clients sélectionnés pour faire face avec eux aux
défis du XXle siécle.

Jamesbury offre de nombreux avantages
destinés a répondre a long terme aux besoins
spécifiques des clients.

Activité de Jamesbury par secteur d’industrie, hors Amérique du Nord, en 2004
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La capacité d’un acteur mondial a
satisfaire les besoins locaux

Nous avons développé une chaine
logistique destinée a satisfaire les besoins
des marchés locaux. Nous avons un
réseau d’agences de vente et de service
a proximité de nos clients. Nous avons
depuis maintenant de nombreuses années
un Centre d’approvisionnement situé en
France a Wittenheim.

Wittenheim est renommé pour son aptitude
a produire le type de service rapide et
souple mérité — et d’ailleurs demandé — par
nos clients d’Europe centrale. L'usine est

au ceeur du réseau de vente européen de
Jamesbury et fournit a ses utilisateurs des
vannes Jamesbury par I'intermédiaire de
son réseau propre de vente. La force de la
gamme Jamesbury au sein de I'offre totale
de Metso réside dans sa capacité a offrir des
ensembles de produits a la qualité prouvée
et au service réputé.

Le centre de montage Jamesbury de Wittenheim, en France

Wittenheim a aujourd’hui son pendant

en asie. Metso a ouvert en Chine un
Centre d’approvisionnement situé a
Shanghai, dans la région de Pudong. Notre
démarche est d’offrir le méme type de
services afin de répondre aux exigences
toujours croissantes et plus rigoureuses
de nos clients asiatiques. Le but visé est
exactement le méme qu'a Wittenheim :
fournir des produits de haute qualité a
des prix compétitifs et dans des délais
surclassant la concurrence, ainsi que
répondre aux besoins locaux et régionaux.

En liaison avec les bureaux de vente de
Metso du monde entier, nous travaillons
également en étroite coopération avec
une équipe particulierement dévouée
d’'agents, représentants et distributeurs.
Le personnel des sociétés en question
est pleinement formé a la technologie
des produits Jamesbury et entretient des La nouvelle usine de Shanghai,en Chine

contacts réguliers avec le bureau de vente

superviseur. Les outils de vente employés

sont les mémes que ceux utilisés par les

bureaux de vente de Metso, puisque nous

faisons tous partie de I'équipe Jamesbury > b
mondiale.
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Rationalisation des process — intégration
des systemes IT

En ouvrant des antennes régionales spécialisées et en les équipant de
systemes informatiques identiques pour le traitement des commandes

et la fabrication, nous mettons a la disposition de nos clients un systéme
rationnel de traitement de commandes alliant les avantages de la
technologie informatique moderne et les ressources mondiales de Metso.

Ceci assure une plus grande flexibilité et des délais de réponse plus courts.

Les outils de fabrication sont raccordés aux systemes de vente de Metso.
Lorsqu'une demande d'information ou une commande est regue, le temps
requis pour la réponse et I'entrée de lacommande dans le systeme est
court. Aucun chevauchement, aucune perte de temps. Les bureaux de
vente et leurs clients savent comment et qui contacter, d’ou un traitement
rapide de toutes leurs questions et commandes.

Une offre de produits étendue mais focalisée
Jamesbury focalise son offre de produits sur des secteurs d'industries
spécifiques : nos principaux clients se trouvent dans les industries du
raffinage et de la pétrochimie ainsi que dans « I'air separation ».

Nos vannes sont alors généralement vendues en tant qu’unités de
sectionnement et régulation automatique. Nous tirons profit de I'offre
totale de Metso pour fournir a nos clients grand-comptes des produits
de qualité a des prix compétitifs, et grace a des points de fourniture
localisés, nous sommes capables d’assurer un service rapide, flexible
et individualisé.

Nous proposons deux grandes gammes de produits spécialisés

: les célebres vannes papillon haute performance a siege souple
de la série 800 et les vannes sphériques a brides de la série
désormais nommée 7/9000. Tous les modeles produits par
Jamesbury sont présentés sur le site Web de Jamesbury a I'adresse
www.jamesbury.com, ainsi que dans la brochure technique P302B.
Réellement compléte et congue pour couvrir tous les besoins de
notre clientele, notre gamme contient les produits spécifiquement
adaptés a nos principales industries clés d’Europe, d’Asie et
d’Amérique du Sud, et correspondant aussi a ceux nécessaires a
nos antennes d’approvisionnement locales.

La vanne HPBV de Jamesbury a été initialement brevetée en 1967.
Alors que sa conception a disque et axe a double excentricité
demeure conforme a l'originale, de nombreuses innovations ont été
apportées pour conserver a cette vanne sa suprématie mondiale en
terme d’étanchéité et de hautes fréquences de cycles de manceuvre.

Le développement relativement récent de la technologie d’étanchéité
Xtreme™ a encore accentué son avance sur la concurrence. Le
modeéle permet aujourd’hui des températures et des pressions plus
élevées que jamais et offre une durée de vie encore plus longue.

Loption haute fréquence de manceuvre, spécialement développée
pour les applications de commutation, a été I'un des facteurs majeurs
ayant contribué a maintenir et étendre le leadership de Jamesbury
dans le domaine de l'air séparation, tout particulierement dans les
applications PSA pour lesquelles cette option peut étre installée,
apres coup, sur des vannes existantes. D’un prix compétitif, cette
option permet plus d’un million de cycles de manceuvre par an avec
une étanchéité garantie.

Le siége Xtreme™ se caractérise également par un couple plus
faible, d’'ou des économies sur les colts de fonctionnement — et une
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Wafer-sphére cryogénique
Jamesbury

excellente maitrise des émissions fugitives satisfaisant ainsi aux
normes ISO 15848 aujourd’hui en vigueur.

La gamme Wafer-Sphere couvre les besoins de 2,5” (65 mm) a 60”
(1500 mm).

Ces vannes sont également disponibles en options cryogénique,
oxygene, chlore, sécurité-feu, vide et autre spécialisation, pour
lesquelles la brochure principale est aussi disponible sur notre site
Web.

Elles sont disponibles dans les classes de pression de PN 150 & 300 et
les options 600 Ib avec I'avantage supplémentaire de répondre a de




Guidage total de I'axe sur 3 points
pour obtenir une étanchéité totale
conforme al’lISO15848+A
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Auto-alignement de I’'ensemble
avec arcade inox

réglementations EN (voir photo page précédente). Pour une
information plus détaillée, priere de contacter le bureau de vente
local.

1 Séries K815, K830, K860

[ Corps compact — refroidissement rapide

1 Fonctionnement jusqu’a -425°F (-253,8°C)

1 Construction intégralement soudée — pas de fuites
externes

[ Extension ultra-robuste

1 Extensions de longueurs spéciales disponibles

La méme technologie d’étanchéité Xtreme™ est également
disponible pour la nouvelle gamme de vannes a sphere,
I’Eliminator-4000, et la série a brides 7/9000.

Toutes ces vannes (jusqu’a 2”) partagent la méme plate-forme,
fondée sur un chapeau ISO, d’ou une simplification du traitement
des commandes et une minimisation des options de kit de
montage, ce qui se traduit ensuite par une réduction des stocks et
une augmentation de l'interchangeabilité et de la flexibilité des
options de montage. Parmi les autres avantages figurent en outre :

1 Garnitures de presse-étoupe précontraintes

1 Aucun contact métal/métal

1 Accouplements auto-alignants

1 Assemblage E pak optionnel pour réduction
additionnelle des émissions fugitives

1 Sécurité anti-feu API 607

1 Gamme compléte de tailles de 1/4” a 24” avec
construction flottante et siége a tourillon

Un développement de produits continu
Depuis toujours en téte de I'innovation et du développement,
Jamesbury ne fait pas exception aujourd’hui. Les produits existants
sont modifiés et améliorés pour répondre aux exigences toujours
plus contraignantes de protection de I'environnement et de
rentabilité. De nouveaux produits sont développés en fonction
des changements dans les besoins du marché et des contraintes

financieres auxquelles doivent constamment faire face nos clients.
L'actionneur Quadra—Power, utilisé tant pour les hautes fréquences
de sectionnement que la régulation, a été récemment amélioré et
rebaptisé sous le nom de QPX.

La série de vannes a sphére 7/9000 (actuellement disponibles
jusqu'a 2”) illustre également I'efficacité de notre partenariat.

Nos clients ayant besoin de chapeaux ISO, de davantage de

kits de montage en acier et de produits plus performants au

niveau des émissions, nous avons travaillé et opéré avec eux les
changements nécessaires, qui sont maintenant en production. Cette
rationalisation permet désormais a Jamesbury d’offrir des vannes
aussi bien ASTM que BS a partir du méme moulage. Une fois de
plus, notre développement de produits a réagi adéquatement aux
besoins du marché.

Systemes de gestion de la qualité et agréments
Les usines, les points de vente, les bureaux et les sous-traitants
de Metso sont tous approuvés ISO, et nous travaillons tous selon
les mémes directives d'assurance qualité. Jamesbury continue
de placer la qualité en téte de liste de ses priorités. Nous sommes
en permanence a la recherche de moyens d’élever les normes de
qualité et veillons, une fois ces normes fixées, a ce qu’elles soient
respectées. La pratique de la qualité s'opere sur toute la ligne, de la
haute direction jusqu’aux bureaux de vente, aux détaillants et aux
sous-traitants. Nous sommes, a juste titre, tres fiers de I'image de
qualité liée a Jamesbury.

Nous nous employons a étre en phase avec les normes de qualité
internationales les plus récentes. Nous avons des représentants qui
ceuvrent dans le cadre de nombreux comités internationaux de
normalisation afin de nous assurer de toujours étre au niveau de la
technologie moderne et du droit en vigueur.

La marque Jamesbury, enfin, est commercialisée par une équipe
—basée en Europe, en Asie, en Amérique du Sud ou aux Etats-Unis
—ddment formée tant sur le plan technique que commercial,

non seulement pour les produits eux-mémes mais aussi pour la
fourniture a nos clients de solutions éprouvées propres a leur
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